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DIN EN 22 568

Zavitové kruhove

celisti

Circular dies

Schneideisen

Mnawkum

60°
P
™

Metricky zavit ISO DIN 13

Stangjard metric thre_ad ISO DIN 13 Licovéni: 6g (6h, 6e - dle pozadavku zékaznika) / Tolerance: 6g

Metrische Regelgewinde ISO DIN 13 (6h, 6e - on request) / Toleranz: 6g (6h, 6e - nach dem Anspruch) /

Metpuyeckasi peabba ISO DIN 13 MoaroHka: 6g (6h, 6e - no 3akasy) [Enaitid 1,5P /

J oD h s ST code

M1 0,25 16 5 3 0,97 XXX 010
M1, 0,25 16 5 3 1,07 XXX 011
M1,2 0,25 16 5 3 1,17 XXX 012
M14 0,3 16 5 3 1,36 XXX 014
M1,6 0,35 16 5 3 1,54 XXX 016
M1,8 0,35 16 5 3 1,74 XXX 018
M2 04 16 5 3 1,93 XXX 020
M2,2 0,45 16 5 3 2,13 XXX 022
M 2,5 0,45 16 5 3 2,43 XXX 025
M3 0,5 20 5 3 2,92 XXX 030
M35 0,6 20 5 3 3,41 XXX 035
M4 0,7 20 5 3 3,91 XXX 040
M45 0,75 20 5 3 4,41 XXX 045
M5 0,8 20 7 4 4,90 XXX 050
M6 1 20 7 4 5,88 XXX 060
M7 1 25 9 4 6,88 XXX 070
M8 1,25 25 9 4 7,87 XXX 080
M9 1,25 25 9 4 8,87 XXX 090
M10 1,5 30 11 4 9,85 XXX 100
M 11 1,5 30 11 5 10,85 XXX 110
M12 1,75 38 14 4 11,83 XXX 120
M14 2 38 14 5 13,82 XXX 140
M 16 2 45 18 5 15,82 XXX 160
M18 2,5 45 18 5 17,79 XXX 180
M 20 2,5 45 18 6 19,79 XXX 200
M 22 2,5 55 22 5 21,79 XXX 220
M 24 3 55 22 6 23,76 XXX 240
M 27 3 65 25 6 26,76 XXX 270
M 30 &5 65 25 7 29,73 XXX 300
M 33 3,5 65 25 8 32,73 XXX 330
M 36 4 65 25 9 35,70 XXX 360
M 39 4 75 30 8 38,70 XXX 390
M 45 45 90 36 8 44,69 XXX 450
M 48 5 90 36 8 47,66 XXX 480
M 52 5 90 36 9 51,66 XXX 520
M 56 55 105 36 8 55,65 XXX 560
M 60 55 105 36 8 59,65 XXX 600
M 64 6 120 36 8 63,62 XXX 640
M 68 6 120 36 8 67,62 XXX 680

%) 210 XXX -NO /CS /WS do M 30/ to M 30 / bis M 30 / o M 30
%) 240 XXX - HSS pravy zdvit / right hand thread / rechts Gewinde / npapas pesb6a

%) 250 XXX - HSS LH zavit / LH thread / LH Gewinde / LH pe3bba

x) 270 XXX - HSS s lamacem tfisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / c nomatenem crpyxek

%) 280 XXX - HSS LH s lamacem tfisek / LH with spiral point / LH mit Schélanschnitt / LH ¢ nomatenem cTpyxek

> = Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS

‘\\i\}'} Buco"ICE - dle poZadavku - on request - nach dem Anspruch - 110 3aKasy

atesl TOOLS a.s. Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes U3zomoerneHo: pesbba
do M 26 to M 26 Gewinde bis M 26 wnughosaHHasi 9o M 26
Z4vit: pravy, levy Thread: right-hand, left-hand Gewinde: rechts, links Pesbba: npasas, nesas



DIN EN 22 568

Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Jemny metricky z&vit ISO DIN 13

Fine.metric thread !SO DIN 13 Licovani: 6g (6h, 6e - dle pozadavku zakaznika) / Tolerance: 6g
Metrische Feingewinde ISO DIN 13 (6h, 6e - on request) / Toleranz: 6g (6h, 6e - nach dem Anspruch) / e
Menkas meTpuyeckas pesbba ISO DIN 13 Moaroxka: 6g (6h, 6e - no 3akasy) L 1,5P /

] S
MF 2,5 0,35 16 5 3 2,44 XXX 026
MF 3 0,35 20 5 3 2,94 XXX 031
MF 3,5 0,35 20 5 3 3,44 XXX 036
MF 4 0,5 20 5 3 3,93 XXX 041
MF 4,5 0,5 20 5 3 4,43 XXX 046
MF 5 0,5 20 5 4 4,93 XXX 051
MF 5,5 0,5 20 5 4 5,43 XXX 056
MF 6 0,75 20 7 4 5,91 XXX 061
MF 7 0,75 25 9 4 6,90 XXX 071
MF 8 1 25 9 4 7,88 XXX 081
MF 8 0,75 25 9 4 7,90 XXX 082
MF 9 1 25 9 4 8,88 XXX 091
MF 9 0,75 25 9 4 8,90 XXX 092
MF 10 1,25 30 11 4 9,86 XXX 101
MF 10 1 30 11 4 9,88 XXX 102
MF 10 0,75 30 11 4 9,90 XXX 103
MF 11 1 30 11 5 10,88 XXX 111
MF 11 0,75 30 1 5 10,91 XXX 112
MF 12 1,5 38 10 4 11,85 XXX 121
MF 12 1,25 38 10 4 11,86 XXX 122
MF 12 1 38 10 4 11,88 XXX 123
MF 14 1,5 38 10 5 13,85 XXX 141
MF 14 1,25 38 10 5 13,86 XXX 142
MF 14 1 38 10 5 13,88 XXX 143
MF 15 1,5 38 10 5 14,85 XXX 151
MF 15 1 38 10 5 14,88 XXX 152
MF 16 1,5 45 14 5 15,85 XXX 161
MF 16 1 45 14 5 15,88 XXX 162
MF 17 1,5 45 14 5 16,85 XXX 171
MF 17 1 45 14 5 16,38 XXX 172
MF 18 2 45 14 5 17,82 XXX 181
MF 18 1,5 45 14 5 17,85 XXX 182
MF 18 1 45 14 b5 17,88 XXX 183
MF 20 2 45 14 6 19,82 XXX 201
MF 20 1,5 45 14 6 19,85 XXX 202
MF 20 1 45 14 6 19,88 XXX 203
5 21,82 XXX 221
5 21,85 XXX 222
5 21,88 XXX 223
6 23,82 XXX 241
6 23,85 XXX 242
6 23,88 XXX 243
6 24,85 XXX 251
6 25,85 XXX 261
6 26,82 XXX 271
6 26,85 XXX 272
6 26,88 XXX 273
6 27,82 XXX 281
6 27,85 XXX 282
6 29,82 XXX 301
6 29,85 XXX 302
6 29,88 XXX 303
7 31,85 XXX 321
8 32,82 XXX 331
8 32,85 XXX 332
9 34,85 XXX 351
9 35,76 XXX 361
9 35,82 XXX 362
8 38,76 XXX 391
8 XXX 392
Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS =
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes Mseom%eneHo: pesbba \*\“ BUCOVICE P ¢
do M 26 to M 26 Gewinde bis M 26 wnugosaHHasi 0o M 26 atesl TOOLS a.s. ‘ /
Z4vit: pravy, levy Thread: right-hand, left-hand Gewinde: rechts, links Pesbba: npasas, nesas



DIN EN 22 568

Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Jemny metricky z&vit ISO DIN 13

Fine.metric thread !SO DIN 13 Licovani: 6g (6h, 6e - dle pozadavku zékaznika) / Tolerance: 6g
Metrische Feingewinde ISO DIN 13 (6h, 6e - on request) / Toleranz: 6g (6h, 6e - nach dem Anspruch) / e
Menkas meTpuyeckas pesbba ISO DIN 13 Moaroxka: 6g (6h, 6e - no 3akasy) L 1,5P /

J oD h s ST code
MIF 39 15 75 20 8 38,85 XXX 393
MIF 40 15 75 20 8 39,85 XXX 401
NIF 42 3 75 30 9 4176 XXX 421
NIF 42 2 75 20 9 41,82 XXX 422
MF 42 15 75 20 9 41,85 XXX 423
MF 45 3 90 36 8 44,76 XXX 451
MF 45 2 90 22 8 44,82 XXX 452
MF 45 15 90 22 8 44,85 XXX 453
MF 48 3 90 36 8 47,76 XXX 481
MF 48 2 90 22 8 47,82 XXX 482
MF 48 15 90 22 8 47,85 XXX 483
MF 50 15 90 22 9 49,85 XXX 501
MF 52 3 90 36 9 51,76 XXX 521
MF 52 2 90 22 9 51,82 XXX 522
MF 52 15 90 22 9 51,85 XXX 523
MF 55 4 105 22 8 54,73 XXX 551
MF 55 3 105 22 8 54,76 XXX 552
MF 55 2 105 36 8 54,82 XXX 553
MF 55 15 105 36 8 54,85 XXX 554
MF 56 4 105 36 8 55,73 XXX 561
MF 56 3 105 36 8 55,76 XXX 562
MF 56 2 105 22 8 55,82 XXX 563
MF 56 15 105 22 8 55,85 XXX 564

%210 XXX - NO / CS /WS do M 30/ to M 30 / bis M 30 / ao M 30

%) 240 XXX - HSS pravy zdvit / right hand thread / rechts Gewinde / npapas pesb6a

%) 250 XXX - HSS LH zavit / LH thread / LH Gewinde / LH pe3bba

) 270 XXX - HSS s lamacem tfisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / c nomatenem crpyxek

%) 280 XXX - HSS LH s lamacem tfisek / LH with spiral point / LH mit Schélanschnitt / LH ¢ nomatenem cTpyxek

> = Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS
' ‘\\3“;') BUCOVICE Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes W3zomoeneHo: pesbba
» atssl TOOLS a.s. doM26 to M 26 Gewinde bis M 26 wrucgpoearHasi 0o M 26
< N \ Z4vit: pravy, levy Thread: right-hand, left-hand Gewinde: rechts, links Pesbba: npasas, nesas

U -



DIN EN 22 568

Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Metricky zavit ISO DIN 13

Standard metric thread ISO DIN 13

Metrische Regelgewinde ISO DIN 13 Licovéni: 6g / Tolerance: 6g /
MeTpuyeckas pesbba SO DIN 13 Toleranz: 6g / MoaroHka: 6g oY op /

h S |
M2 0,4 16 5 4 1,93 XXX 020
M2,2 0,45 16 5 4 2,13 XXX 022
M 2,5 0,45 16 5 4 2,43 XXX 025
M3 0,5 20 5 4 2,92 XXX 030
M 3,5 0,6 20 5 4 3,41 XXX 035
M 4 0,7 20 5 4 3,91 XXX 040
M5 08 20 7 4 4,90 XXX 050
M 6 1 20 7 4 5,88 XXX 060
M7 1 25 9 4 6,88 XXX 070
M8 1,25 25 9 5 7,87 XXX 080
M9 1,25 25 9 5 8,87 XXX 090
M10 1,5 30 11 5 9,85 XXX 100
M11 1,5 30 11 5 10,85 XXX 110
M12 1,75 38 14 5 11,83 XXX 120
M14 2 38 14 5 13,82 XXX 140
M 16 2 45 18 5 15,82 XXX 160
M18 25 45 18 5 17,79 XXX 180
M20 2,5 45 18 5 19,79 XXX 200
M 22 25 55 22 5 21,79 XXX 220
M 24 3 55 22 6 23,76 XXX 240
M 27 3 65 25 6 26,76 XXX 270
M 30 3,5 65 25 7 29,73 XXX 300
M 33 35 65 25 8 32,73 XXX 330
M 36 4 65 25 9 35,70 XXX 360
M 39 4 75 30 8 38,70 XXX 390
M 45 45 90 36 8 44,69 XXX 450
M 48 5 90 36 8 47,66 XXX 480
M 52 5 90 36 9 51,66 XXX 520

%) 290 XXX - HSSE

%) 295 XXX - HSSE s lamacem tfisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / c nomatenem ctpyxek

%) 300 XXX - HSSE VA - na nerez / stainless steel / Rostfreistahle / Hepexaseitka

%) 301 XXX - HSSE VA-NT - na nerez - nitridace / stainless steel - nitration / Rostfreistahle - Nitrierung / Hepexageiika - HUTpUROBaHue

Material: HSSE, HSSE VA-NT  Material: HSSE, HSSE VA-NT  Werkstoff: HSSE, Mamepuan: HSSE, P> -4 -
- dle poZadavku - on request HSSE VA-NT - nach dem HSSE VA-NT - no 3akasy \\:‘:} BUCOVICE -
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Anspruch U3zomosrneHo: pesbba atesl TOOLS a.s. ‘/
Zavit: pravy Thread: right-hand Ausfiihrung: geldpptes Ge- wrughosaHHas

winde Pesbba: npasasi

Gewinde: rechts Z
/ 35



DIN EN 22 568

Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Jemny metricky z&vit ISO DIN 13

Fine metric thread ISO DIN 13

Metrische Feingewinde ISO DIN 13 Licovani: 6g / Tolerance: 6g /

Menkas meTpudeckas pesbba ISO DIN 13 Toleranz: 69 / Mogrokka: 6g [East AR /

h s =
MF 2,5 035 16 5 4 2,44 XXX 026
MF 3 035 20 5 4 2,94 XXX 031
MF 3,5 035 20 5 4 344 XXX 036
MF 4 05 20 5 4 393 XXX 041
MF 4,5 05 20 5 4 443 XXX 046
MF 5 05 20 5 4 493 XXX 051
MF 5,5 05 20 5 4 543 XXX 056
MF 6 075 20 7 4 591 XXX 061
MF 7 075 25 9 4 6.90 XXX 071
MF 8 1 25 9 5 7.87 XXX 081
MF 8 075 25 9 5 7.90 XXX 082
MF 9 1 25 9 5 888 XXX 091
MF 9 075 25 9 5 8,90 XXX 092
MF 10 125 30 11 5 9.86 XXX 101
MF 10 1 30 11 5 9.88 XXX 102
MF 10 075 30 11 5 9.90 XXX 103
MF 11 i 30 11 5 10,88 XXX 111
MF 11 075 30 11 5 1091 XXX 112
MF 12 1,5 38 10 5 11,85 XXX 121
MF 12 1,25 38 10 5 11,86 XXX 122
MF 12 1 38 10 5 1188 XXX 123
MF 14 15 38 10 5 1385 XXX 141
MF 14 1,25 38 10 5 1386 XXX 142
MF 14 1 38 10 5 1388 XXX 143
MF 15 15 38 10 5 1485 XXX 151
MF 15 1 38 10 5 14,88 XXX 152
MF 16 1,5 45 14 5 15,85 XXX 161
MF 16 i 45 14 5 15,88 XXX 162
MF 17 15 45 14 5 1685 XXX 171
MF 17 i 45 14 5 16,88 XXX 172
MF 18 2 45 14 5 17,82 XXX 181
MF 18 1,5 45 14 5 17,85 XXX 182
MF 18 1 45 14 5 17,88 XXX 183
MF 20 2 45 14 5 1982 XXX 201
MF 20 15 45 14 5 1985 XXX 202
MF 20 i 45 14 5 1988 XXX 203
MF 22 2 55 16 5 21,82 XXX 221
MF 22 1,5 55 16 5 21,85 XXX 222
MF 22 1 55 16 5 21,88 XXX 223
MF 24 2 55 16 6 23,82 XXX 241
MF 24 15 55 16 6 23,85 XXX 242
MF 24 i 55 16 6 23,88 XXX 243
MF 25 15 55 16 6 24,85 XXX 251
MF 26 1,5 55 16 6 25,85 XXX 261
MF 27 2 65 18 6 26,82 XXX 271
MF 27 15 65 18 6 26,85 XXX 272
MF 27 i 65 18 6 26,88 XXX 273
MF 28 2 65 18 6 27,82 XXX 281
MF 28 15 65 18 6 27,85 XXX 282
MF 30 2 65 18 6 29,82 XXX 301
MF 30 15 65 18 6 29,85 XXX 302
MF 30 i 65 18 6 29,88 XXX 303

%) 290 XXX - HSSE
%) 295 XXX - HSSE s lamacem tfisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / c nomatenem ctpyxek

%) 300 XXX - HSSE VA - na nerez / stainless steel / Rostfreistahle / Hepexaseitka

%) 301 XXX - HSSE VA-NT - na nerez - nitridace / stainless steel - nitration / Rostfreistahle - Nitrierung / Hepexageiika - HUTpUROBaHue

> = Material: HSSE, HSSE VA-NT  Material: HSSE, HSSE VA-NT  Werkstoff: HSSE, Mamepuan: HSSE,
‘\\3“;') Buco"ICE - dle poZadavku - on request HSSE VA-NT - nach dem HSSE VA-NT - no 3akasy
» atesl TOOLS a.s. Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Anspruch UN3zomoeneHo: pe3sba
) \ Zavit: pravy Thread: right-hand Ausfiihrung: geldpptes Ge- wriughosaHHas
winde Pesbba: npasas

< Gewinde: rechts
3 w .



Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Metricky zavit ISO DIN 13

Standard metric thread ISO DIN 13
Metrische Regelgewinde ISO DIN 13
Metpuyeckas pessbba ISO DIN 13

Jemny metricky z&vit ISO DIN 13
Fine metric thread ISO DIN 13

Metrische Feingewinde ISO DIN 13 Licovani: 6g / Tolerance: 6g /
Menkas meTpuyeckas pesbba ISO DIN 13 Toleranz: 6g / MogroHka: 6g [Enatied 1,5P /
J oD h S g code NO/CS code HSS

M3 0,5 25 9 3 2,92 230 030 260 030
M4 0,7 25 9 3 3,91 230 040 260 040
M5 0,8 25 9 4 4,90 230 050 260 050
M6 1 25 9 4 5,88 230 060 260 060
M7 1 25 9 4 6,90 230 070 260 070
M8 1,25 25 9 4 7,87 230 080 260 080
M8 1 25 9 4 7,88 230 081 260 081
M10 1,5 25 9 5 9,85 230 100 260 100
M 10 1 25 9 5 9,88 230 101 260 101
M12 1,75 25 9 5 11,83 230 120 260 120
M12 1,5 25 9 5 11,85 230 121 260 121
M 12 1 25 9 5 11,88 230 122 260 122
M 16 38 14 6 15,82 230 160 260 160
M 20 38 14 8 19,79 230 200 260 200

Materigl: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes Ge- U3zomoerneHo: pesbba
Zavit: pravy Thread: right-hand winde Pesbba: npasas

Gewinde: rechts

DIN EN 22 568

Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Pancérovy zavit DIN 40430
Steel conduit thread DIN 40430
Stahlpanzerrohr-Gewinde DIN 40430

MaHumpHas pesbba DIN 40430 [TaatAAE /
2" P @D h s -~  codeNoics  codeHSS  code HSSY
Pg7 20 1,270 38 10 4 12,40 213070 243 070 273 070
Pg9 18 1,411 45 14 5 15,10 213090 243 090 273 090
Pg 11 18 1,411 45 14 5 18,50 213110 243110 273110
Pg 13,5 18 1,411 45 14 6 20,30 213135 243135 273135
Pg 16 18 1,411 55 16 5 22,40 213 160 243 160 273 160
Pg 21 16 1,588 65 18 7 28,15 213210 243 210 273210
Pg 29 16 1,588 75 20 7 36,85 213290 243 290 273 290
Pg 36 16 1,588 90 22 8 46,85 213 360 243 360 273 360
Pg 42 16 1,588 105 22 10 53,85 213 420 243 420 273 420
Pg 48 16 1,588 105 22 10 59,15 213 480 243 480 273 480
X) HSS s lamacem tfisek / with spiral point / mit Schélanschnitt / ¢ nomatenem cTpyxex

Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS =

- dle poZadavku - on request - nach dem Anspruch -no 3£<a3y \‘\“ BUCOVICE . ¢

Provedeni: standardni Execution: standard Ausfiihrung: normal WM32omoeneHo: cmaHOapmHo atesl TOOLS a.s. ‘

Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas <

3



DIN EN 22 568

Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Whitworthiv zavit BS-84:1956

Whitworth thread BS-84:1956

Whitworth-Gewinde BS-84:1956 Licovani: stfedni / Tolerance: medium class /

Pe3bba ButBopta BS-84:1956 Toleranz: Mittelklasse / MoaroHka: cpepHWii knace (R 1,5P /

h S
BSW1/16" 60 0,423 16 5 3 1,50 XXX 116
BSW 3/32" 48 0,529 16 5 3 2,30 XXX 332
BSW1/8" 40 0,635 20 5 3 3,10 XXX 180
BSW5/32" 32 0,794 20 5 3 3,88 XXX 532
BSW 3/16" 24 1,058 20 7 3 4,66 XXX 316
BSW7/32" 24 1,058 20 7 4 5,46 XXX 732
BSW1/4" 20 1,270 20 7 4 6,24 XXX 140
BSW5/16" 18 1,411 25 9 4 7,82 XXX 516
BSW3/8" 16 1,588 30 11 4 9,40 XXX 380
BSW7/16" 14 1,814 30 11 5 10,98 XXX 716
BSW1/2" 12 2,117 38 14 4 12,56 XXX 120
BSW9/16" 12 2,117 38 14 5 14,14 XXX 916
BSW5/8" 11 2,309 45 18 5 15,72 XXX 580
BSW3/4" 10 2,540 45 18 5 18,89 XXX 340
BSW7/8" 9 2,822 55 22 5 22,10 XXX 780
BSW1" 8 3,175 55 22 6 25,27 XXX 100
BSW1 1/8" 7 3,629 65 25 6 28,44 XXX 118
BSW1 1/4" 7 3,629 65 25 7 31,61 XXX 114
BSW1 3/8" 6 4,233 65 25 7 34,77 XXX 138
BSW1 1/2" 6 4,233 75 30 7 37,95 XXX 112
BSW1 5/8" 5 5,080 75 30 8 41,11 XXX 158
BSW1 3/4" 5 5,080 90 36 7 44,28 XXX 134
BSW1 7/8" 45 5,644 90 36 7 47,30 XXX 178
BSw2" 45 5,644 90 36 8 50,62 XXX 200

%) 211 XXX -NO/CS /W
%) 241 XXX - HSS
%) 271 XXX - HSS s lamacem tiisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem cTpyxek

> = Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS
‘\\i\}'} Buco"ICE - dle poZadavku - on request - nach dem Anspruch - 110 3aKasy
atesl TOOLS a.s. Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes U3zomoerneHo: pesbba
do BSW 1" to BSW 1" Gewinde bis BSW 1" wnughosaHHasi do BSW 1"
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasasi



DIN EN 22 568

Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Jemny WhitworthQv zavit BS-84:1956

Fine Whitworth thread BS-84:1956

Whitworth-Feingewinde BS-84:1956 Licovani: stfedni / Tolerance: medium class /

Menkas pe3bba ButBopTa BS-84:1956 Toleranz: Mittelklasse / Moarokka: cpeawmii knacc [Enad 1,5P /

h S
BSF 3/16" 32 0,794 20 7 4 4,67 XXX 316
BSF1/4" 26 0,977 20 7 4 6,25 XXX 140
BSF5/16" 22 1,154 25 9 4 7,83 XXX 516
BSF 3/8" 20 1,270 30 11 4 9,41 XXX 380
BSF7/16" 18 1,411 30 11 5 10,99 XXX 716
BSF1/2" 16 1,588 38 10 4 12,57 XXX 120
BSF9/16" 16 1,588 38 10 5 14,16 XXX 916
BSF5/8" 14 1,814 45 14 5 15,73 XXX 580
BSF 3/4" 12 2,117 45 14 5 18,89 XXX 340
BSF7/8" 11 2,309 55 22 5 22,11 XXX 780
BSF1" 10 2,540 55 22 6 25,28 XXX 100

%) 214 XXX -NO/CS /W
%) 244 XXX - HSS
X) 274 XXX - HSS s lamacem tiisek / with spiral point / mit Schélanschnitt / ¢ nomatenem cTpyxek

Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS e = -
- dle poZadavku - on request - nach dem Anspruch - 110 3aKagy %““ BUCOVICE -
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes U3zomoeneHo: pesbba atesl TOOLS a.s. 4

do BSF 1" to BSF 1" Gewinde bis BSF 1" wnughosaHHasi 0o BSF 1"

Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasasi



Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Trubkovy zavit DIN 1SO 228
Pipe thread DIN 1SO 228

Rohrgewinde DIN ISO 228 Licovéni: tfida A / Tolerance: class A /
Tpy6Has pesbba DIN ISO 228 Toleranz: Klasse A / Mogarokka: knacc A [Tants 1,5P /
" P @D h s g1 code
G 1/16" 28 0,907 25 9 4 7,62 XXX 116
G 1/8" 28 0,907 30 11 4 9,62 XXX 180
G 1/4" 19 1,337 38 10 5 13,03 XXX 140
G 3/8" 19 1,337 45 14 5 16,54 XXX 380
G1/2" 14 1,814 45 14 6 20,81 XXX 120
G 5/8" 14 1,814 55 16 6 22,77 XXX 580
G 3/4" 14 1,814 55 16 6 26,30 XXX 340
G7/8" 14 1,814 65 18 6 30,06 XXX 780
G1" 11 2,309 65 18 8 33,07 XXX 100
G11/8" 11 2,309 75 20 8 37,72 XXX 118
G11/4" 11 2,309 75 20 9 41,73 XXX 114
G13/8" 11 2,309 90 22 8 44,14 XXX 138
G11/2" 11 2,309 90 22 8 47,62 XXX 112
G13/4" 11 2,309 105 22 8 53,57 XXX 134
G2" 11 2,309 105 22 8 59,43 XXX 200
G21/4 11 2,309 120 22 8 65,49 XXX 214
G21/2 11 2,309 120 22 8 74,97 XXX 212
G23/4 11 2,309 120 22 8 81,32 XXX 234
G3 11 2,309 150 25 10 87,67 XXX 300
G312 11 2,309 150 25 10 100,11 XXX 312
G4 11 2,309 180 25 10 112,81 XXX 400

X212 XXX -NO/CS/WSdoG2"/to G2"/bisG2"/ o G2"
X) 242 XXX - HSS
)
)

%) 252 XXX - HSS LH
%) 272 XXX - HSS s lamacem tfisek do G 2" / with spiral point to G 2" / mit Schalanschnitt bis G 2" / ¢ nomatenem ctpyxek go G 2"

Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread to Ausfiihrung: geldpptes
G 34"

do G 3/4" Gewinde bis G 3/4"

Zavit: pravy, levy Thread: right-hand, left-hand Gewinde: rechts, links

Mamepuan: NO; HSS
U3ezomoeneHo: pe3bba
wnughosaHHasi 0o G 3/4"
Pe3sbba: npaeasi, neeasi

COWENZezsT - YRR T

PROFI

21" p S g - code
G 1/16" 28 0,907 25 9 4 7,62 XXX 116
G1/8" 28 0,907 30 1 4 9,62 XXX 180
G1/4" 19 1,337 38 10 5 13,03 XXX 140
G 3/8" 19 1,337 45 14 5 16,54 XXX 380
G1/2" 14 1,814 45 14 6 20,81 XXX 120
G 5/8" 14 1,814 55 16 6 22,77 XXX 580
G 3/4" 14 1,814 55 16 6 26,30 XXX 340
G7/8" 14 1,814 65 18 6 30,06 XXX 780
G1" 11 2,309 65 18 8 33,07 XXX 100
G11/8" 1 2,309 75 20 8 37,72 XXX 118
G11/4" 1 2,309 75 20 9 41,73 XXX 114
G13/8" 1 2,309 90 22 8 44,14 XXX 138
G11/2" 1 2,309 90 22 8 47,62 XXX 112
G13/4" 11 2,309 105 22 8 53,57 XXX 134
G2" 1 2,309 105 22 8 59,43 XXX 200

%) 292 XXX - HSSE
%) 293 XXX - HSSE VA - na nerez / stainless steel / Rostfreistéhle / Hepexaseiika
%) 296 XXX - HSSE VA-NT - na nerez - nitridace / stainless steel - nitration / Rostfreistéhle - Nitrierung / HepexaBeiika - HUTpUAOBaHWe

BUCOVICE Material: HSSE, HSSE VA-NT  Material: HSSE, HSSE VA-NT  Werkstoff: HSSE,

Gewinde: rechts

‘\\i\}'} - dle poZadavku - on request HSSE VA-NT - nach dem
atesl TOOLS a.s. Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread to Anspruch
do G 3/4" G 3/4" Ausfiihrung: geldpptes
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde bis G 3/4"

Mamepuan: HSSE,
HSSE VA-NT - no 3akasy
U3zomosneHo: pesbba
wrnugposaHHas 0o G 3/4"
Pesbba: npaesasi



Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Unifikovany hruby zavit ASME B1.1
Unified coarse thread ASME B1.1

Unifiziertes-Grobgewinde ASME B1.1 Licovéni: 2A / Tolerance: 2A /
YHnduumpoBaHHas YépHas peabba ASME B1.1 Toleranz: 2A / Moprokka: 2A [Tantis 1,5P /
2" J @D h s g1 code
UNC 4 40 0,635 20 5 3 2,76 XXX 004
UNC5 40 0,635 20 5 3 3,09 XXX 005
UNC 6 32 0,794 20 7 3 3,41 XXX 006
UNC 8 32 0,794 20 7 3 4,07 XXX 008
UNC 10 24 1,058 20 7 3 4,71 XXX 010
UNC 12 24 1,058 20 7 4 5,37 XXX 012
UNC 1/4 20 1,270 20 7 4 6,22 XXX 140
UNC 5/16 18 1,411 25 9 4 7,80 XXX 516
UNC 3/8 16 1,588 30 11 4 9,37 XXX 380
UNC 7/16 14 1,814 30 11 5 10,95 XXX 716
UNC 1/2 13 1,954 38 14 5 12,52 XXX 120
UNC 9/16 12 2,117 38 14 5 14,10 XXX 916
UNC 5/8 11 2,309 45 18 5 15,68 XXX 580
UNC 3/4 10 2,540 45 18 6 18,84 XXX 340
UNC 7/8 9 2,822 55 22 5 22,00 XXX 780
UNC 1 8 3,175 55 22 6 25,16 XXX 100
UNC 11/8 7 3,629 65 25 6 28,31 XXX 118
UNC11/4 7 3,629 65 25 7 31,49 XXX 114
UNC 13/8 6 4,233 65 25 9 34,63 XXX 138
UNC 11/2 6 4,233 75 30 8 37,81 XXX 112
UNC 1 3/4 5 5,080 90 36 8 44,12 XXX 134
UNC 2 45 5,644 90 36 9 50,45 XXX 200

%) 215 XXX - NO/CS /WS
%) 245 XXX - HSS
%) 275 XXX - HSS s lamacem tiisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem cTpyxek

Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS = P

- dle poZadavku - on request - nach dem Anspruch - 110 3aKagy %‘\‘ BUCOVICE ~

Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread to Ausfiihrung: geldpptes Ge- U3zomoerneHo: pesbba atesl TOOLS a.s. 4

do UNC 1" UNC 1" winde bis UNC 1" wnughosaHHas 0o UNC 1" ‘
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasasi



Zavitové kruhoveé

celisti
Circular dies

Schneideisen

Mnawkun

Unifikovany jemny zavit ASME B1.1
Unified fine thread ASME B1.1
Unifiziertes-Feingewinde ASME B1.1

Licovani: 2A / Tolerance: 2A /

YHnduumpoBaHHas Menkas pessba ASME B1.1 Toleranz: 2A / Mogrokka: 2A [Tantts 1,5P
21" p h S g1 code
UNF 4 48 0,529 5 3 2,77 XXX 004
UNF 5 44 0,577 5 3 3,10 XXX 005
UNF 6 40 0,635 7 3 3,42 XXX 006
UNF 8 36 0,706 7 3 4,08 XXX 008
UNF 10 32 0,794 7 4 4,73 XXX 010
UNF 12 28 0,907 7 4 5,38 XXX 012
UNF 1/4 28 0,907 7 4 6,24 XXX 140
UNF 5/16 24 1,058 9 4 7,82 XXX 516
UNF 3/8 24 1,058 11 4 9,41 XXX 380
UNF 7/16 20 1,270 11 5 10,98 XXX 716
UNF 1/2 20 1,270 10 5 12,56 XXX 120
UNF 9/16 18 1,411 10 5 14,14 XXX 916
UNF 5/8 18 1,411 14 5 15,73 XXX 580
UNF 3/4 16 1,588 14 6 18,89 XXX 340
UNF 7/8 14 1,814 16 5 22,05 XXX 780
UNF 1 12 2,117 16 6 25,21 XXX 100
UNF 1 1/8 12 2,117 18 6 28,38 XXX 118
UNF 1 1/4 12 2,117 18 7 31,56 XXX 114
UNF 1 3/8 12 2,117 18 9 34,73 XXX 138
UNF 1 1/2 12 2,117 20 8 37,91 XXX 112

%) 216 XXX - NO/CS /WS
%) 246 XXX - HSS
%) 276 XXX - HSS s lamacem tiisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem cTpyxek

»\ BUCOVICE
\‘ ‘ cztsol TOOLS a.S.

Material: NO; HSS

- dle poZadavku
Provedeni: zavit lapovany
do UNF 1"

Zavit: pravy

Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS

- nach dem Anspruch
Execution: lapped thread to Ausfiihrung: geldpptes Ge-
U "

Thread: right-hand

Mamepuan: NO; HSS
- 1o 3aKasy

U3zomosneHo: pesbba
wrnugposarHasi 0o UNF 1"

Pe3sbba: npaeasi




STANDARD

Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Unifikovany extra jemny zavit ASME B1.1
Unified extra fine thread ASME B1.1
Unifiziertes-Extra-Feingewinde ASME B1.1

YHupunumpoBaHHas ekctpa Mernkasi Licovani: 2A / Tolerance: 2A /
pe3bba ASME B1.1 Toleranz: 2A / Mogroxka: 2A [Tantis 1,5P /
21" P oD h s ST code
UNEF 12 32 0,794 20 7 4 5,39 XXX 012
UNEF 1/4 32 0,794 20 7 4 6,25 XXX 140
UNEF 5/16 32 0,794 25 9 4 7,84 XXX 516
UNEF 3/8 32 0,794 30 11 4 9,42 XXX 380
UNEF 7/16 28 0,907 30 11 5 11,00 XXX 716
UNEF 1/2 28 0,907 38 10 5 12,59 XXX 120
UNEF 9/16 24 1,058 38 10 5 14,17 XXX 916
UNEF 5/8 24 1,058 45 14 5 15,75 XXX 580
UNEF 11/16 24 1,058 45 14 5 17,34 XXX 111
UNEF 3/4 20 1,270 45 14 6 18,91 XXX 340
UNEF 13/16 20 1,270 45 14 6 20,50 XXX 131
UNEF 7/8 20 1,270 55 16 5 22,09 XXX 780
UNEF 15/16 20 1,270 55 16 6 23,67 XXX 151
UNEF 1 20 1,270 55 16 6 25,26 XXX 100
UNEF 1 1/8 18 1,411 65 18 6 28,43 XXX 118
UNEF 1 1/4 18 1,411 65 18 7 31,60 XXX 114
UNEF 1 3/8 18 1,411 65 18 9 34,77 XXX 138
UNEF 1 1/2 18 1,411 75 20 8 37,95 XXX 112

%) 248 XXX - HSS
x) 278 XXX - HSS s lamacem tfisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem ctpyxek

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS = P
Provedeni: zavit lapovany do  Execution: lapped thread to Ausfiihrung: geldpptes U3zomoerneHo: pesbba ( \*\“ BUCOVICE —
UNEF 1" UNEF 1" Gewinde bis UNEF 1" wnugosarHas 0o UNEF 1" atesl TOOLS a.s. /
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas



Strojni zavitové kruhové
celisti

Machine circular dies
Maschinen-Schneideisen
Mnawkn ¢ mawmHHOM
pe3bbon

Metricky zavit ISO DIN 13

Standard metric thread ISO DIN 13
Metrische Regelgewinde ISO DIN 13
Metpuyeckas pessbba ISO DIN 13

Jemny metricky z&vit ISO DIN 13
Fine metric thread ISO DIN 13
Metrische Feingewinde ISO DIN 13

STANDARD

Tolerance: 6g (6h, 6e - on request) / Toleranz: 6g (6h, 6e - nach

ad
|
9]

ol | MiamI5 h

Licovani: 69 (6h, 6e - dle pozadavku zékaznika) /

/

Materidl: HSS
Provedeni: zavit lapovany
Zavit: pravy

) ) BUCOVICE
\‘ s_ilﬁl TOOLS a.S.
"N

Material: HSS
Execution: lapped thread
Thread: right-hand

Werkstoff: HSS

Ausfiihrung: geldpptes
Gewinde
Gewinde: rechts

Menkas meTpuyeckas pesbba ISO DIN 13 dem Anspruch) / Mogrowka: 6g (6h, 6e - o sakasy) [ttt 1,5P
P oD h s ST code HSS  codeHSSLH  code HSSE
M1,2 0,25 12 25 3 1,17 247 012 257 012 297 012
M1,4 0,3 12 2,5 3 1,36 247 014 257 014 297 014
M1,6 0,35 12 2,5 3 1,54 247 016 257 016 297 016
M1,7 0,35 12 2,5 3 1,64 247 017 257 017 297 017
M1,8 0,35 12 2,5 3 1,74 247 018 257 018 297 018
M2 0,4 16 35 3 1,93 247 020 257 020 297 020
M2,2 0,45 16 35 3 2,13 247 022 257 022 297 022
M25 0,45 16 35 3 2,43 247 025 257 025 297 025
M2,5 0,35 16 2,5 3 2,44 247 026 257 026 297 026
M3 0,5 16 35 4 2,92 247 030 257 030 297 030
M3 0,35 16 2,5 4 2,94 247 031 257 031 297 031
M 3,5 0,6 16 5 4 3,41 247 035 257 035 297 035
M 3,5 0,35 16 3,5 4 3,44 247 036 257 036 297 036
M4 0,7 16 5 4 3,91 247 040 257 040 297 040
M4 0,5 16 3,5 4 3,93 247 041 257 041 297 041
M4,5 0,5 16 3,5 4 441 247 045 257 045 297 045
M5 0,8 20 55 4 4,90 247 050 257 050 297 050
M5 0,5 20 3,5 4 4,93 247 051 257 051 297 051
M55 0,5 20 35 4 5,43 247 055 257 055 297 055
M6 1 20 7 4 5,88 247 060 257 060 297 060
M6 0,75 20 515 4 5,91 247 061 257 061 297 061
M6 0,5 20 55 4 5,92 247 062 257 062 297 062
M7 1 20 7 4 6,88 247 070 257 070 297 070
M7 0,75 20 55 4 6,90 247 071 257 071 297 071
M8 1,25 25 8 4 7,87 247 080 257 080 297 080
M8 1 25 4 7,88 247 081 257 081 297 081
M8 0,75 25 7 4 7,90 247 082 257 082 297 082
M9 1,25 25 8 4 8,87 247 090 257 090 297 090
M9 1 25 7 4 8,88 247 091 257 091 297 091
M9 0,75 25 7 4 8,90 247 092 257 092 297 092
M10 1,5 30 10 4 9,85 247 100 257 100 297 100
M10 1 30 7 4 9,88 247 101 257 101 297 101
M10 1,25 30 7 4 9,86 247 102 257 102 297 102
M 11 1,5 30 10 5 10,85 247 110 257 110 297 110
M11 1 30 10 5 10,88 247 111 257 111 297 111
M 11 0,75 30 10 5 10,91 247 112 257 112 297 112
M12 1,75 30 12 5 11,83 247120 257 120 297 120
M12 1,5 30 10 5 11,85 247 121 257 121 297 121
M12 1,25 30 10 5 11,86 247122 257 122 297 122
M12 1 30 10 5 11,88 247123 257 123 297 123
M14 2 38 14 5 13,82 247 140 257 140 297 140
M14 1,5 38 10 5 13,85 247 141 257 141 297 141
M 14 1,25 38 10 5 13,86 247 142 257 142 297 142
M 14 1 38 10 5 13,88 247 143 257 143 297 143
M 15 15 38 10 5 14,85 247 151 257 151 297 151
M 16 2 38 14 5 15,82 247 160 257 160 297 160
M 16 15 38 10 5 15,85 247 161 257 161 297 161
M 16 1 38 10 5 15,88 247 162 257 162 297 162
M18 25 45 16 5 17,79 247 180 257 180 297 180
M18 1,5 45 12 5 17,85 247 181 257 181 297 181
M18 1 45 12 5 17,88 247182 257 182 297 182
M 20 2,5 45 16 6 19,79 247 200 257 200 297 200
M 20 1,5 45 12 6 19,85 247 201 257 201 297 201
M 20 1 45 12 6 19,88 247 202 257 202 297 202

Mamepuan: HSS
U3ezomosneHo: pe3bba
wnugosaHHas
Pesbba: npasas




STANDARD

Automatové zavitové celisti
zvonkové

Acorn dies for automatic lathes
Glocken- Schneideisen fiir
Drehautomaten

Mnawkn KonokonbHbLIe ANs
TOKapHbIX aBTOMAaTOB

Metricky zavit ISO DIN 13

Standard metric thread ISO DIN 13
Metrische Regelgewinde ISO DIN 13
Metpuyeckasi peasba ISO DIN 13

Jemny metricky z&vit ISO DIN 13
Fine metric thread ISO DIN 13
Metrische Feingewinde ISO DIN 13 Licovani: 6g / Tolerance: 6g /

Menkas MeTpuyeckas pesbba SO DIN 13 Toleranz: 6g / Moprokka: 6g Y 5P /

S codex)
M3 0,5 16 8 3 2,92 249 030
M4 0,7 16 9,5 3 3,91 249 040
M5 0,8 16 9,5 4 4,90 249 050
M6 1 16 9,5 4 5,88 249 060
M8 1,25 25 14 4 7,87 249 080
M8 1 25 14 4 7,88 249 081
M10 1,5 25 14 4 9,85 249100
M 10 1,25 25 14 4 9,86 249 101
M10 1 25 14 4 9,88 249 102
M12 1,75 30 18 4 11,83 249 120
M12 1,5 30 18 4 11,85 249 121
M 12 1,25 30 18 4 11,86 249 122
M12 1 30 18 4 11,88 249123

Material: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes Ge- WszomoeneHo: pesbba

Zavit: pravy Thread: right-hand winde wriughosaHHas
Gewinde: rechts Pesbba: npasas

Strojni zavitové celisti kuzelové
Conical machine circular dies
Maschinen Konisches
Gewindeschneideisen

Mnawku gna pe3bobl

Americky zavit trubkovy kuzelovy
NPT 1:16; ANSI B-1.20.1
American tapered pipe thread

NPT 1:16; ANSI B-1.20.1
Amerikanisches kegeliges Rohrgewinde
NPT 1:16; ANSI B-1.20.1 1:16,1°47'24"

Tpy6Has koHn4eckasi pe3bba

NPT 1:16; ANSI B-1.20.1 Y op /

S

1/8 27 0,941 30 11 5 9,87 9,99 8,40 430 180

1/4 18 1,411 38 14 5 13,10 13,26 12,7 430 114

3/8 18 1,411 45 18 5 16,52 16,67 12,9 430 380

1/2 14 1,814 45 18 6 20,55 20,71 16,8 430120

3/4 14 1,814 55 22 6 25,87 26,03 17,0 430 340
7 430 100

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS = =
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas \‘\‘ BUCOVICE

s TOOLS a.s. ‘ /




STANDARD

Zavitové kruhové

celisti Sestihranné
Hexagon die nuts
Sechskant -
Schneidmuttern

Mnawkun wecTuyronbHbIe

Metricky zavit ISO DIN 13
Standard metric thread ISO DIN 13

Metrische Regelgewinde ISO DIN 13 Licovani: 6g / Tolerance: 6g /
Metpuyeckasi peabba ISO DIN 13 Toleranz: 6g / MoaroHka: 6g [Tnaiad 1,5P /
J oD h s ST code
M3 0,5 18 5 4 2,92 220 030
M4 0,7 18 5 4 3,91 220 040
M5 0,8 18 7 4 4,90 220 050
M6 1 18 7 4 5,88 220 060
M7 1 21 9 4 6,88 220 070
M8 1,25 21 9 o 7,87 220 080
M9 1,25 21 9 5 8,87 220 090
M10 1,5 27 11 5 9,85 220 100
M11 1,5 27 11 5 10,85 220 110
M12 1,75 36 14 5 11,83 220120
M14 2 36 14 5 13,82 220 140
M 16 2 4 18 5 15,82 220 160
M18 25 4 18 5 17,79 220 180
M20 2,5 41 18 5 19,79 220 200
M 22 2,5 50 22 6 21,79 200 220
M 24 3 50 22 6 23,76 220 240
M 27 3 60 25 6 26,76 220270
M 30 3,5 60 25 7 29,73 220 300
M 33 35 60 25 8 32,73 220 330
M 36 4 60 25 9 35,70 220 360
M 39 4 70 30 8 38,70 220 390
M 42 45 70 30 8 41,69 220 420
M 45 45 85 36 8 44,69 220 450
M 48 5 85 36 8 47,66 220 480
M 52 5 85 36 8 51,66 220 520
M 56 55 100 36 8 55,65 220 560
M 60 55 100 36 8 59,65 220 600
M 64 6 115 36 8 63,62 220 640
M 68 6 115 36 8 67,62 220 680

= Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: NO; HSS
‘ \\i‘} BUCOVICE Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes N3zomoeneHo: pesbba
» atesl TOOLS a.s. doM26 to M 26 Gewinde bis M 26 wrucgpoearHasi 0o M 26
N \ Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas



STANDARD

Zavitové kruhove
celisti sestihranné
Hexagon die nuts
Sechskant -
Schneidmuttern
Mnawkn wecCTuyromnibHblie
Jemny metricky z&vit ISO DIN 13
Fine metric thread ISO DIN 13
Metrische Feingewinde ISO DIN 13 Licovani: 6g / Tolerance: 6g /
Menkas meTpudeckas pessba ISO DIN 13 Toleranz: 69 / Mogrokka: 6g [Tantis 1,5P /
P @D h s ST code
MF 3 0,35 18 5 4 2,94 220 031
MF 4 0,5 18 5 4 3,93 220 041
MF 5 0,5 18 5 4 4,93 220 051
MF 5 0,75 18 5 4 4,91 220 052
MF 6 0,75 18 7 4 5,91 220 061
MF 7 0,75 21 9 4 6,90 220 071
MF 8 1 21 9 5 7,88 220 081
MF 8 0,75 21 9 5 7,90 220 082
MF 9 1 21 9 5 8,88 220 091
MF 9 0,75 21 9 5 8,90 220 092
MF 10 1,25 27 1 5 9,86 220 101
MF 10 1 27 11 5 9,88 220 102
MF 10 0,75 27 11 5 9,90 220 103
MF 11 1 27 11 5 10,88 220 111
MF 12 1,5 36 10 5 11,85 220 121
MF 12 1,25 36 10 5 11,86 220 122
MF 12 1 36 10 5) 11,88 220 123
MF 14 1,5 36 10 5 13,85 220 141
MF 14 1,25 36 10 5 13,86 220 142
MF 14 1 36 10 5 13,88 220 143
MF 15 1,5 41 14 5 14,85 220 151
MF 15 1 41 14 5 14,88 220 152
MF 16 1,5 41 14 5 15,85 220 161
MF 16 1 41 14 5 15,88 220 162
MF 18 2 41 14 5 17,82 220 181
MF 18 1,5 41 14 ) 17,85 220 182
MF 18 1 41 14 5 17,88 220 183
MF 20 2 41 18 5 19,82 200 201
MF 20 1,5 41 14 5) 19,85 200 202
MF 20 1 41 14 5 19,88 200 203
MF 22 2 50 16 5 21,82 200 221
MF 22 1,5 50 16 5 21,85 200 222
MF 22 1 50 16 5 21,88 220 223
MF 23 1,5 50 16 5 22,85 220 231
MF 24 2 50 16 6 23,82 220 241
MF 24 1,5 50 16 6 23,85 220 242
MF 24 1 50 16 6 23,88 220 243
6 24,85 220 251
6 24,88 220 252
6 25,85 220 261
6 26,82 220 271
6 26,85 220 272
6 27,82 220 281
6 27,85 220 282
6 27,88 220 283
6 28,85 220 292
6 29,82 220 301
6 29,85 220 302
6 29,88 220 303
7 31,85 220 321
8 32,73 220 330
8 32,82 220 331
8 32,85 220 332
8 34,85 220 351
9 35,76 220 361
9 35,82 220 362
9 35,85 220 363
8 38,76 220 391
8 38,82 220 392
8 220 393
Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: NO; HSS -4
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes Mseom%aneHo: pesbba \‘\“ BUCOVICE . ¢
do M 26 to M 26 Gewinde bis M 26 wnughosaHHasi 0o M 26 atesl TOOLS a.s. ‘
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas <

4



STANDARD

Zavitové kruhové

celisti Sestihranné
Hexagon die nuts
Sechskant -
Schneidmuttern

Mnawkun wecTuyronbHbIe

Jemny metricky z&vit ISO DIN 13

Fine metric thread ISO DIN 13

Metrische Feingewinde ISO DIN 13 Licovani: 6g / Tolerance: 6g /
Menkas meTpudeckas pessba ISO DIN 13 Toleranz: 69 / Mogrokka: 6g [Raad 1,5P /

MF 40 1,5 70 20 8,0 39,85 220 401
MF 42 3 70 30 9,0 41,76 220 421
MF 42 2 70 20 9,0 41,82 220 422
MF 42 1,5 70 20 9,0 41,85 220 423
MF 45 3 85 36 8 44,76 220 451
MF 45 2 85 22 8 44,82 220 452
MF 45 1,5 85 22 8 44,85 220 453
MF 48 3 85 36 8 47,76 220 481
MF 48 2 85 22 8 47,82 220 482
MF 48 1,5 85 22 8 47,85 220 483
MF 50 1,5 85 22 8 49,85 220 501
MF 52 3 85 36 8 51,76 220 521
MF 52 2 85 22 9 51,82 220 522
MF 52 1,5 85 22 9 51,85 220 523
MF 55 4 100 36 9 54,73 220 551
MF 55 3 100 36 9 54,76 220 552
MF 55 2 100 22 8 54,82 220 553
MF 55 1,5 100 22 8 54,85 220 554
MF 56 4 100 36 8 55,73 220 561
MF 56 3 100 36 8 55,76 220 562
MF 56 5 100 22 8 55,82 220 563
MF 56 45 100 22 8 55,85 220 564

> = Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: NO; HSS

‘\\i\}'} BUCOVICE Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes W3zomoeneHo: pesbba

atssl TOOLS a.s. doM26 to M 26 Gewinde bis M 26 wrucgpoearHasi 0o M 26
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas



Zavitové kruhoveé

Sechskant -
Schneidmuttern

Trubkovy zavit DIN 1SO 228
Pipe thread DIN 1SO 228
Rohrgewinde DIN ISO 228

celisti Sestihranné
Hexagon die nuts

STANDARD

Mnawkn wecCTuyromnibHblie

Licovani: A/ Tolerance: A /

Tpy6Has pesb6a DIN I1SO 228 Toleranz: A / Moarokka: A [EastAAR ¥ /
" J @D h s ST code
G1/8 28 0,907 27 11 4 9,62 222 180
G 1/4 19 1,337 36 10 5 13,03 222140
G 3/8 19 1,337 4 14 5 16,54 222 380
G1/2 14 1,814 4 14 6 20,81 222 120
G 5/8 14 1,814 50 16 6 22,77 222 580
G 3/4 14 1,814 50 16 6 26,30 222 340
G7/8 14 1,814 60 18 6 30,06 222780
G1 11 2,309 60 18 6 33,07 222100
G11/8 11 2,309 70 20 8 37,72 222 118
G11/4 11 2,309 70 20 8 41,73 222114
G13/8 1 2,309 85 22 8 4414 222138
G11/2 11 2,309 85 22 8 47,62 222112
G13/4 11 2,309 100 22 8 53,57 222134
G2 11 2,309 100 22 8 59,43 222 200

Materidl: HSS Material: HSS

Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread to
do G 3/4" G 3/4"

Zavit: pravy Thread: right-hand

Werkstoff: HSS

Ausfiihrung: geldpptes

Gewinde bis G 3/4"

Gewinde: rechts

Mamepuan: HSS
U3ezomoseneHo: pe3bba
winugposaHHas 0o G 3/4"
Pesbba: npaeasi

) BUCOVICE
cztool TOOLS a.S.

4

~N



STANDARD

Zavitové kruhové

celisti Sestihranné
Hexagon die nuts
Sechskant -
Schneidmuttern

Mnawkun wecTuyronbHbIe

Whitworthiv zavit BS 84:1956
Whitworth thread BS 84:1956

Whitworth-Gewinde BS 84:1956 Licovani: stfedni / Tolerance: medium class /
Pesbba ButeopTa BS 84:1956 Toleranz: Mittelklasse / MogroHka: cpeaHuit knacc [Tnaititd 1,5P /
2" J @D h s g1 code
BSW 1/8" 40 0,635 18 5 3 3,09 221180
BSW 5/32" 32 0,794 18 7 3 3,88 221532
BSW 3/16" 24 1,058 18 7 3 4,66 221 316
BSW 7/32" 24 1,058 18 7 4 5,46 221732
BSW 1/4" 20 1,270 18 7 4 6,24 221 140
BSW 5/16" 18 1,411 21 9 4 7,82 221516
BSW 3/8" 16 1,588 27 1 4 9,40 221 380
BSW 7/16" 14 1,814 27 11 5 10,98 221716
BSW 1/2" 12 2,117 36 14 4 12,56 221120
BSW 9/16" 12 2,117 36 14 5 14,14 221916
BSW 5/8" 1 2,309 4 18 5 15,72 221 580
BSW 3/4" 10 2,540 41 18 5 18,89 221 340
BSW 7/8" 9 2,822 50 22 5 22,10 221780
BSW 1" 8 3,175 50 22 6 25,27 221100
BSW 1 1/8" 7 3,629 60 25 6 28,44 221118
BSW 1 1/4" 7 3,629 60 25 7 31,61 221114
BSW 1 3/8" 6 4,233 60 25 7 34,77 221138
BSW 1 1/2" 6 4,233 70 30 7 37,95 221 112
BSW 1 3/4" 5 5,080 85 36 7 44,28 221134
BSW 2" 45 5,644 85 36 8 50,63 221 200

= Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
‘ \\i‘} BUCOVICE Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes W3zomoeneHo: pesbba
» atesl TOOLS a.s. doBSWi1" to BSW 1" Gewinde bis BSW 1" wrugposarHasi do BSW 1"
N \ Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas



STANDARD

Zavitové kruhové

celisti Sestihranné
Hexagon die nuts
Sechskant -
Schneidmuttern

Mnawkun wecTuyronbHbIe

Jemny WhitworthQv zavit BS 84:1956
Fine Whitworth thread BS 84:1956

Whitworth-Feingewinde BS 84:1956 Licovani: stfedni / Tolerance: medium class /
Menkas p63b68 ButeopTta BS 84:1956 Toleranz: Mittelklasse / MogroHka: cpeaHuit knacc [Tnaititd 1,5P /
2" J @D h s g1 code

BSF 3/16 32 0,794 18 7 3 4,67 223 316
BSF 1/4 26 0,977 18 7 4 6,25 223 140
BSF 5/16 22 1,154 21 9 4 7,83 223516
BSF 3/8 20 1,270 27 11 4 9,41 223 380
BSF 7/16 18 1,411 27 11 5 10,99 223716
BSF 1/2 16 1,588 36 14 4 12,57 223120
BSF 9/16 16 1,588 36 14 4 14,16 223916
BSF 5/8 14 1,814 41 18 4 15,73 223 580
BSF 3/4 12 2,117 41 18 5 18,89 223 340
BSF 7/8 11 2,309 50 22 5 22,11 223 780
BSF 1 10 2,540 50 22 6 25,28 223100

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS = P
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes UN3zomoerneHo: pesbba \*\“ BUCOVICE —
do BSF 1" to BSF 1" Gewinde bis BSF 1" wnugosarHasi 0o BSF 1" atesl TOOLS a.s. /
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas



STANDARD

Zavitové kruhové

celisti Sestihranné
Hexagon die nuts
Sechskant -
Schneidmuttern

Mnawkun wecTuyronbHbIe

AR

Unifikovany hruby zavit ASME B1.1
Unified coarse thread ASME B1.1

Unifiziertes-Grobgewinde ASME B1.1 Licovani: 2A / Tolerance: 2A / iy
YHnduumpoBaHHas YépHas peabba ASME B1.1 Toleranz: 2A / Moprokka: 2A L 1,5P /
2" J @D h s g1 code

UNC 1/4 20 1,270 18 7 4 6,22 225 140
UNC 5/16 18 1,411 21 9 4 7,80 225516
UNC 3/8 16 1,588 27 1 4 9,37 225 380
UNC 7/16 14 1,814 27 11 5 10,95 225716
UNC 1/2 13 1,954 36 14 5 12,52 225120
UNC 9/16 12 2,117 36 14 5 14,10 225916
UNC 5/8 11 2,309 41 18 5 15,68 225 580
UNC 3/4 10 2,540 41 18 6 18,84 225 340
UNC 7/8 9 2,822 50 22 5 22,00 225 780
UNC 1 8 3,175 60 22 6 25,16 225100
UNC11/8 7 3,629 60 25 6 28,31 225118
UNC 11/4 7 3,629 60 25 7 31,49 225114
UNC 1 3/8 6 4,233 70 25 9 34,63 225138
UNC 11/2 6 4,233 85 30 8 37,81 225112
UNC 1 3/4 5 5,080 85 36 8 44,12 225134
UNC 2 45 5,644 85 36 9 50,45 225200

> = Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

‘\\i\}'} BUCOVICE Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes Ge- W3zomoeneHo: pesbba

atesl TOOLS a.s. dUNC1" to UNC 1" winde bis UNC 1" wrucposarHasi do UNC 1"
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas



STANDARD

Zavitové kruhové

celisti Sestihranné
Hexagon die nuts
Sechskant -
Schneidmuttern

Mnawkun wecTuyronbHble

Unifikovany jemny zavit ASME B1.1
Unified fine thread ASME B1.1

Unifiziertes-Feingewinde ASME B1.1 Licovéni: 2A / Tolerance: 2A /
YHnduumpoBaHHas Menkas pessba ASME B1.1 Toleranz: 2A / Moprowka: 2A [Tantis 1,5P /
2" ] @D h s g1 code

UNF 1/4 28 0,907 18 7 4 6,24 226 140
UNF 5/16 24 1,058 21 9 4 7,82 226 516
UNF 3/8 24 1,058 27 1 4 9,41 226 380
UNF 7/16 20 1,270 27 11 5 10,98 226 716
UNF 1/2 20 1,270 36 10 5 12,56 226 120
UNF 9/16 18 1,411 36 10 5 14,14 226 916
UNF 5/8 18 1,411 4 14 5 15,73 226 580
UNF 3/4 16 1,588 41 14 6 18,89 226 340
UNF 7/8 14 1,814 50 16 5 22,05 226 780
UNF 1 12 2,117 50 16 6 25,21 226 100
UNF 1 1/8 12 2,117 60 18 6 28,38 226 118
UNF 1 1/4 12 2,117 60 18 7 31,56 226 114
UNF 1 3/8 12 2,117 60 18 9 34,73 226 138
UNF 1 1/2 12 2,117 70 20 8 37,91 226 112

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS = P
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes UN3zomoerneHo: pesbba \*\“ BUCOVICE —
do UNF 1" to UNF 1" Gewinde bis UNF 1" wnugosaHHasi 0o UNF 1" atesl TOOLS a.s. /
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas



BS-1127:1950 STANDARD

Zavitové kruhové

Celisti stavitelné

Circular adjustable dies
Runde Schneideisen geschlitzt
Mnawku perynupyembie

Metricky zavit ISO DIN 13

Standard metric thread ISO DIN 13
Metrische Regelgewinde ISO DIN 13
Metpuyeckasi peabba ISO DIN 13

Jemny metricky z&vit ISO DIN 13

Fine metric thread ISO DIN 13

Metrische Feingewinde ISO DIN 13 Licovani: 6g / Tolerance: 6g /
Menkas meTpudeckas pesbba ISO DIN 13 Toleranz: 69 / Mogrokka: 6g [Raad 1,5P /

[S]
o

S
M2 0,4 3 1,93 XXX 020
M3 0,5 3 3 2,92 XXX 030
M 3,5 0,6 3 3 2,94 XXX 035
M4 0,7 3 3 3,91 XXX 040
M4 0,5 3 3 3,93 XXX 041
M5 0,8 4 4 4,90 XXX 050
M5 0,5 4 4 4,93 XXX 051
M6 1 4 4 4 5,88 XXX 060
M6 0,75 4 4 4 5,91 XXX 061
M7 1 4 4 6,88 XXX 070
M7 0,75 4 4 6,90 XXX 071
M8 1,25 4 4 4 7,87 XXX 080
M8 1 4 4 4 7,88 XXX 081
M9 1,25 4 4 4 8,87 XXX 090
M10 1,5 5 4 4 9,85 XXX 100
M10 1,25 5 4 4 9,86 XXX 101
M10 1 5 4 4 9,88 XXX 102
M 11 1,5 5 5 10,85 XXX 110
M 12 1,75 5 4 4 11,83 XXX 120
M 12 1,5 5 4 4 11,85 XXX 121
M 12 1,25 5 4 4 11,86 XXX 122
M 12 1 5 4 4 11,88 XXX 123
M14 2 5 5 13,82 XXX 140
M 14 1,5 5 5 13,86 XXX 141
M 14 1,25 5 5 13,88 XXX 142
M 16 2 5 5 15,82 XXX 160
M 16 1,5 5 5 15,85 XXX 161
M 18 2,5 5 17,79 XXX 180
M 18 149 5 17,85 XXX 182
M 20 2,5 6 19,79 XXX 200
M 20 1,5 6 19,85 XXX 202
M 22 2,5 6 21,79 XXX 220
M 22 1,5 6 21,85 XXX 221
M 24 3 6 23,76 XXX 240
M 24 2 6 23,82 XXX 241
M 24 1,5 6 23,85 XXX 242
M 25 1,5 6 24,85 XXX 251
M 27 3 6 26,76 XXX 270
M 30 35 6 29,73 XXX 300
M 33 3,5 6 32,73 XXX 330
M 36 4 6 35,70 XXX 360
M 39 4 6 38,70 XXX 390

x) 440 XXXA
%) 440 XXXB
%) 440 XXXC
x) 440 XXXD
%) 440 XXXE
%) 440 XXXG

13/16" - 20,6 mm, h = 6,35)
"-254 mm, h=09,5)
15/16" - 33,4 mm, h =11,1)
11/2"-38,1 mm, h=127)
2"-50,8 mm, h=15,9)
3'-76,2mm, h =22,2)

= Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
\\i‘} BUCOVICE Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes N3zomoeneHo: pesbba
» atesl TOOLS a.s. doM26 to M 26 Gewinde bis M 26 wrucgpoearHasi 0o M 26
N \ Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas



BS-1127:1950 STANDARD

Zavitové kruhové

Celisti stavitelné
Circular adjustable dies
Runde Schneideisen
geschlitzt

MNnawku perynupyemsbie

Trubkovy zavit DIN 1SO 228
Pipe thread DIN 1SO 228

Rohrgewinde DIN ISO 228 Licovéni: A / Tolerance: A /
Tpy6Has pesbba DIN ISO 228 Toleranz: A / Mogroxka: A [Tantis 1,5P /
D-
S S
G 1/16 28 0,907 4 4 7,62 XXX 116
G 1/8" 28 0,907 5 4 4 9,62 XXX 180
G1/4" 19 1,337 5 5 13,03 XXX 140
G 3/8" 19 1,337 5 5 16,54 XXX 380
G1/2" 14 1,814 6 6 20,81 XXX 120
G 5/8" 14 1,814 6 22,77 XXX 580
G 3/4" 14 1,814 6 26,30 XXX 340
G1" 11 2,309 6 30,06 XXX 100
G11/4" 11 2,309 8 33,07 XXX 114
G11/2" 11 2,309 9 8 41,73 XXX 112
G2" 11 2,309 8 47,62 XXX 200

X) 442 XXXB (1" - 25,4 mm, h = 9,5)

X) 442 XXXC (1 5/16" - 33,4 mm, h = 11,1)
X) 442 XXXD (1 1/2" - 38,1 mm, h = 12,7)
X) 442 XXXE (2" - 50,8 mm, h = 15,9)

X) 442 XXXG (3" - 76,2 mm, h = 22,2)

X) 442 XXXI (4" - 101,6 mm, h = 25,4)

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS s = P
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread to Ausfiihrung: geldpptes U3zomoerneHo: pesbba \‘\“ BUCOVICE .
do G 3/4" G 3/4" Gewinde bis G 3/4" wnughosaHHas 0o G 3/4" atesl TOOLS a.s.
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas



BS-1127:1950

Zavitové kruhové
Celisti stavitelné
Circular adjustable dies
Runde Schneideisen
geschlitzt
MNnawku perynupyemsbie

Whitworthiv zavit BS 84:1956
Whitworth thread BS 84:1956
Whitworth-Gewinde BS 84:1956
Pesbba ButBopTa BS 84:1956

STANDARD

Licovani: stfedni / Tolerance: medium class /
Toleranz: Mittelklasse / MoaroHka: cpegHui knacc

BSW 3/32"
BSW 1/8"
BSW 5/32"
BSW 3/16"
BSW 1/4"
BSW 5/16"
BSW 3/8"
BSW 7/16"
BSW 1/2"
BSW 9/16"
BSW 5/8"
BSW 3/4"
BSW 7/8"
BSW 1"

48 0,529
40 0,635
32 0,794
24 1,058
20 1,270
18 1,411
16 1,588
14 1,814
12 2,117
12 2,117
11 2,309
10 2,540
9 2,822
8 3,175

X) 441 XXXA (13/16" - 20,6 mm, h = 6,35)
X) 441 XXXB (1" - 25,4 mm, h = 9,5)

X) 441 XXXC (1 516" - 334 mm, h = 11,1)
) (

) (

X,

x) 441 XXXE

441 XXXD (1 1/2" - 38,1 mm, h = 12,7)
"-50,8 mm, h=15,9)

) BUCOVICE
aes TOOLS a.s.

B

Material: HSS

Provedeni: zavit lapovany do
BSW 1"

Zavit: pravy

o

Material: HSS
Execution: lapped thread
to BSW 1"

Thread: right-hand

oo~ o

o O o1 o1 o1

Werkstoff: HSS
Ausfiihrung: geldpptes
Gewinde bis BSW 1"
Gewinde: rechts

10,98
12,56
14,14
15,72
18,89
22,10
25,27

XXX 332
XXX 180
XXX 532
XXX 316
XXX 140
XXX 516
XXX 380
XXX 716
XXX 120
XXX 916
XXX 580
XXX 340
XXX 780
XXX 100

Mamepuan: HSS
U3ezomoseneHo: pe3bba
wrnugposaHHasi 0o BSW 1"
Pesbba: npaeasi



BS-1127:1950 STANDARD

Zavitové kruhové

Celisti stavitelné
Circular adjustable dies
Runde Schneideisen
geschlitzt

MNnawku perynupyemsbie

Jemny WhitworthQv zavit BS 84:1956

Fine Whitworth thread BS 84:1956

Whitworth-Feingewinde BS 84:1956 Licovéni: stfedni / Tolerance: medium class /
Menkas pe3bba ButBopTa BS 84:1956 Toleranz: Mittelklasse / MoaroHka: cpeaHuii knace L 1,5P /

S
BSF 3/16" 32 0,794 3 4,66 XXX 316
BSF 1/4" 26 0,977 4 4 6,24 XXX 140
BSF 5/16" 22 1,154 4 7,82 XXX 516
BSF 3/8" 20 1,270 4 4 4 9,40 XXX 380
BSF 7/16" 18 1,411 5 5 10,98 XXX 716
BSF 1/2" 16 1,588 4 4 12,56 XXX 120
BSF 9/16" 16 1,588 5 5 14,14 XXX 916
BSF 5/8" 14 1,814 5 5 15,72 XXX 580
BSF 3/4" 12 2,117 5 5 18,89 XXX 340
BSF 7/8" 11 2,309 5 22,10 XXX 780
BSF 1" 10 2,540 6 25,27 XXX 100

X) 444 XXXA (13/16" - 20,6 mm, h = 6,35)
X) 444 XXXB (1" - 25,4 mm, h = 9,5)
X) 444 XXXC (1 516" - 334 mm, h = 11,1)
X) 444 XXXD (1 1/2" - 38,1 mm, h = 12,7)
2"

x) 444 XXXE (2" - 50,8 mm, h = 15,9)
Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
Provedeni: zavit lapovany do Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes N3zomoeneHo: pesbba ‘\“ B UCOV|CE 7
BSF 1" to BSF 1" Gewinde bis BSF 1" wnugosarHasi 0o BSF 1" atesl TOOLS a.s.
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas



BS-1127:1950 STANDARD

Zavitové kruhové

celisti stavitelné
Circular adjustable dies
Runde Schneideisen
geschlitzt

MNnawku perynupyemsbie

Unifikovany hruby z&avit ASME B1.1

Unified coarse thread ASME B1.1

Unifiziertes-Grobgewinde ASME B1.1 Licovéni: 2A / Tolerance: 2A /
YHnduumpoBaHHas YépHas pesbba ASME B1.1 Toleranz: 2A / Moprokka: 2A [Raak 1,5P /

S
UNC 4 40 0,635 3 2,76 XXX 004
UNC 5 40 0,635 3 3,09 XXX 005
UNC 6 32 0,794 3 3,41 XXX 006
UNC 8 32 0,794 3 4,07 XXX 008
UNC 10 24 1,058 3 4,71 XXX 010
UNC 12 24 1,058 4 537 XXX 012
UNC 1/4 20 1,270 4 4 6,22 XXX 140
UNC 5/16 18 1,411 4 4 7,80 XXX 516
UNC 3/8 16 1,588 4 4 4 9,37 XXX 380
UNC 7/16 14 1,814 3 5 10,95 XXX 716
UNC 1/2 13 1,954 5 5 12,52 XXX 120
UNC 9/16 12 2,117 6 5 14,10 XXX 916
UNC 5/8 11 2,309 5 15,68 XXX 580
UNC 3/4 10 2,540 6 18,84 XXX 340
UNC 7/8 9 2,822 5 22,00 XXX 780
UNC 1 8 3,175 6 25,16 XXX 100
UNC 11/8 7 3,629 6 28,31 XXX 118
UNC 1 1/4 7 3,629 7 31,49 XXX 114
UNC 13/8 6 4,233 9 34,63 XXX 138
UNC 1 1/2 6 4,233 8 37,80 XXX 112

%) 445 XXXA (13/16" - 20,6 mm, h = 6,35)
%) 445 XXXB (1" - 25,4 mm, h = 9,5)

%) 445 XXXC (1 5/16" - 33,4 mm, h = 11,1)
%) 445 XXXD (1 1/2" - 38,1 mm, h = 12,7)

%) 445 XXXE (2" - 50,8 mm, h = 15,9)

%) 445 XXXG (3" - 76,2 mm, h = 22,2)

/39) = Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
‘ ( \"\ BUCOVICE Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes Ge- W3zomoeneHo: pesbba
» atesl TOOLS a.s. dUNC1" to UNC 1" winde bis UNC 1" wrucposarHasi do UNC 1"
) \ Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas



BS-1127:1950 STANDARD

Zavitové kruhové

Celisti stavitelné
Circular adjustable dies
Runde Schneideisen
geschlitzt

MNnawku perynupyemsbie

Unifikovany jemny zavit ASME B1.1

Unified fine thread ASME B1.1

Unifiziertes-Feingewinde ASME B1.1 Licovéni: 2A / Tolerance: 2A /
YHnduumpoBaHHas Menkas pessba ASME B1.1 Toleranz: 2A / Moprokka: 2A [Tantis 1,5P /

S
UNF 4 48 0,529 3 2,77 XXX 004
UNF 5 44 0,577 3 3,10 XXX 005
UNF 6 40 0,635 3 3,42 XXX 006
UNF 8 36 0,706 4 4,08 XXX 008
UNF 10 32 0,794 4 4,73 XXX 010
UNF 12 28 0,907 4 5,38 XXX 012
UNF 1/4 28 0,907 4 4 6,24 XXX 140
UNF 5/16 24 1,058 4 4 7,82 XXX 516
UNF 3/8 24 1,058 4 4 4 9,41 XXX 380
UNF 7/16 20 1,270 3 5 10,98 XXX 716
UNF 1/2 20 1,270 5 5 12,56 XXX 120
UNF 9/16 18 1,411 5 5 14,14 XXX 916
UNF 5/8 18 1,411 5 5 15,73 XXX 580
UNF 3/4 16 1,588 6 6 18,89 XXX 340
UNF 7/8 14 1,814 5 22,05 XXX 780
UNF 1 12 2,117 6 25,21 XXX 100
UNF 1 1/8 12 2,117 6 28,38 XXX 118
UNF 1 1/4 12 2,117 7 31,55 XXX 114
UNF 1 3/8 12 2,117 9 34,73 XXX 138
UNF 11/2 12 2,117 8 37,90 XXX 112

%) 446 XXXA (13/16" - 20,6 mm, h = 6,35)
%) 446 XXXB (1" - 25,4 mm, h = 9,5)

%) 446 XXXC (1 5/16" - 33,4 mm, h = 11,1)
%) 446 XXXD (1 1/2" - 38,1 mm, h=12,7)

%) 446 XXXE (2" - 50,8 mm, h = 15,9)

%) 446 XXXG (3" - 76,2 mm, h = 22,2)

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS s = P
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes U3zomoerneHo: pesbba \‘\“ BUCOVICE .
do UNF 1" to UNF 1" Gewinde bis UNF 1" wnughosaHHas 0o UNF 1" atesl TOOLS a.s.
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas



BS-1127:1950 STANDARD

Zavitové kruhové

Celisti stavitelné
Circular adjustable dies
Runde Schneideisen
geschlitzt

MNnawku perynupyemsbie

Unifikovany extra jemny zavit ASME B1.1
Unified extra fine thread ASME B1.1
Unifiziertes-Extra-Feingewinde ASME B1.1
YHnduumpoBaHHas ekctpa mernkas pesbba Licovani: 2A / Tolerance: 2A /
ASME B1.1 Toleranz: 2A / MogroHka: 2A [Taatied 1,5P /

D-

S
UNEF 12 32 0,794 4 5,39 XXX 012
UNEF 1/4 32 0,794 4 4 4 6,25 XXX 140
UNEF 5/16 32 0,794 4 4 7,84 XXX 516
UNEF 3/8 32 0,794 4 4 4 9,42 XXX 380
UNEF 7/16 28 0,907 5 5 11,00 XXX 716
UNEF 1/2 28 0,907 5 5 12,59 XXX 120
UNEF 9/16 24 1,058 5 5 14,17 XXX 916
UNEF 5/8 24 1,058 5 5 15,75 XXX 580
UNEF 3/4 20 1,270 6 6 18,91 XXX 340
UNEF 7/8 20 1,270 5 22,09 XXX 780
UNEF 1 20 1,270 6 25,26 XXX 100
UNEF 1 1/8 18 1,411 6 28,38 XXX 118
UNEF 1 1/4 18 1,411 7 31,55 XXX 114
UNEF 1 3/8 18 1,411 9 34,73 XXX 138
UNEF 1 1/2 18 1,411 8 37,90 XXX 112

%) 448 XXXA (13/16" - 20,6 mm, h = 6,35)

%) 448 XXXB (1" - 25,4 mm, h = 9,5)

%) 448 XXXC (1 5/16" - 33,4 mm, h = 11,1)
%) 448 XXXD (1 1/2" - 38,1 mm, h=12,7)

%) 448 XXXE (2" - 50,8 mm, h = 15,9)

%) 448 XXXG (3" - 76,2 mm, h = 22,2)

/39) = Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
‘ ( \"\ BUCOVICE Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes Ge- W3zomoeneHo: pesbba
» atesl TOOLS a.s. doUNEF1" to UNEF 1" winde bis UNEF 1" wrucposarHas 0o UNEF 1"
) \ Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas



PN 8/B 4451 R

Zavitove kruhove

Celisti stavitelne

Circular adjustable dies T

Runde Schneideisen geschlitzt |

MNnawkun perynmpyembie R

Metricky zavit ISO DIN 13

Standard metric thread ISO DIN 13

Metrische Regelgewinde ISO DIN 13

MeTpuyeckas pessba ISO DIN 13 w

Jemny metricky z&vit ISO DIN 13

Fine metric thread ISO DIN 13

Metrische Feingewinde ISO DIN 13 Licovani: 6g / Tolerance: 6g /

Merkas meTpuyeckas pessba ISO DIN 13 Toleranz: 6g / Moarokka: 6g [EastAAR ¥ /

oD -
S

M3 0,5 3 2,92 XXX 030
M 3,5 0,6 3 3,41 XXX 036
M4 0,7 3 3,91 XXX 040
M5 0,8 4 4 4,90 XXX 050
M6 1 4 4 5,88 XXX 060
M7 1 4 4 6,88 XXX 070
M8 1,25 4 4 4 7,87 XXX 080
M8 1 4 4 4 7,88 XXX 081
M9 1,25 4 4 4 8,87 XXX 090
M10 1,5 5 4 4 9,85 XXX 100
M10 1,25 5 4 4 9,86 XXX 101
M10 1 5 4 4 9,88 XXX 102
M11 1,5 5 5 10,85 XXX 110
M12 1,75 4 4 11,83 XXX 120
M12 1,5 4 4 11,85 XXX 121
M12 1,25 4 4 11,86 XXX 122
M12 1 4 4 11,88 XXX 123
M14 2 5 5 13,82 XXX 140
M14 1,5 5 5 13,85 XXX 141
M14 1,25 5 5 13,86 XXX 142
M16 2 5 5 15,82 XXX 160
M16 15 5 5 15,85 XXX 161
M18 2,5 5 17,79 XXX 180
M18 1,5 5 17,85 XXX 182
M20 2,5 6 19,79 XXX 200
M20 1,5 6 19,85 XXX 202
M22 25 6 5 21,79 XXX 220
M22 1,5 6 5 21,85 XXX 221
M24 3 6 6 23,76 XXX 240
M24 2 6 6 23,82 XXX 241
M24 1,5 6 6 23,85 XXX 242
M25 1,5 6 6 24,85 XXX 251
M27 3 6 26,76 XXX 270
M30 2,5 7 29,73 XXX 300
M33 3,5 8 32,73 XXX 330
M36 9 35,70 XXX 360

X) 460 XXXB (1" - 25,4 mm, h = 9,5)
X) 460 XXXD (1 1/2" - 38,1 mm, h = 12,7)
%) 460 XXXE (2" - 50,8 mm, h = 15,9)

)

%) 460 XXXF (2 1/2" - 63,5 mm, h = 19,05)

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS = =

Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes N3zomoeneHo: pesbba ( \‘\“ BUCOVICE .
do M 26 to M 26 Gewinde bis M 26 wnughosaHHasi 0o M 26 atesl TOOLS a.s.
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas <

6



PN 8/B 4451 i

Zavitové kruhové

Celisti stavitelné
Circular adjustable dies
Runde Schneideisen
geschlitzt

MNnawku perynupyemsbie

Unifikovany hruby z&avit ASME B1.1

Unified coarse thread ASME B1.1

Unifiziertes-Grobgewinde ASME B1.1 Licovéni: 2A / Tolerance: 2A /

YHnduumpoBaHHas YépHas peabba ASME B1.1 Toleranz: 2A / Moprokka: 2A [Raad 1,5P /

S
UNC 4 40 0,635 3 2,76 XXX 004
UNC 5 40 0,635 3 3,09 XXX 005
UNC 6 32 0,794 3 3 3,41 XXX 006
UNC 8 32 0,794 3 3 4,07 XXX 008
UNC 10 24 1,058 3 3 4,71 XXX 010
UNC 12 24 1,058 4 4 537 XXX 012
UNC 1/4 20 1,270 4 4 4 4 6,22 XXX 140
UNC 5/16 18 1,411 4 4 4 7,80 XXX 516
UNC 3/8 16 1,588 4 4 4 4 9,37 XXX 380
UNC 7/16 14 1,814 5 5 5 10,95 XXX 716
UNC 1/2 13 1,954 5 5 5 12,52 XXX 120
UNC 9/16 12 2,117 6 5 5 14,10 XXX 916
UNC 5/8 11 2,309 6 5 15,68 XXX 580
UNC 3/4 10 2,540 6 18,84 XXX 340
UNC 7/8 9 2,822 5 22,00 XXX 780
UNC 1 8 3,175 6 25,16 XXX 100
UNC 11/8 7 3,629 6 28,31 XXX 118
UNC 1 1/4 7 3,629 7 31,49 XXX 114
UNC 13/8 6 4,233 9 34,63 XXX 138
UNC 11/2 6 4,233 8 37,81 XXX 112

X) 465 XXXA (13/16" - 20,6 mm, h = 6,35)

X) 465 XXXB (1" - 25,4 mm, h = 9,5)

X) 465 XXXC (1 5/16" - 33,4 mm, h = 11,1)
%) 465 XXXD (1 1/2" - 38,1 mm, h = 12,7)

X) 465 XXXE (2" - 50,8 mm, h = 15,9)

X) 465 XXXG (3" - 76,2 mm, h = 22,2)

/39) = Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
‘ ( \"\ BUCOVICE Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes Ge- W3zomoeneHo: pesbba
» atesl TOOLS a.s. dUNC1" to UNC 1" winde bis UNC 1" wrucposarHasi do UNC 1"
) \ Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas



PN 8/B 4451 i

Zavitové kruhové

Celisti stavitelné
Circular adjustable dies
Runde Schneideisen
geschlitzt

MNnawku perynupyemsbie

(&

A

Unifikovany jemny zavit ASME B1.1

Unified fine thread ASME B1.1

Unifiziertes-Feingewinde ASME B1.1 Licovéni: 2A / Tolerance: 2A /
YHnduumpoBaHHas Menkas pessba ASME B1.1 Toleranz: 2A / Moprokka: 2A [Raad 1,5P /

[S]
(=)

S
UNF 4 48 0,529 3 2,77 XXX 004
UNF 5 44 0,577 3 3,10 XXX 005
UNF 6 40 0,635 3 3,42 XXX 006
UNF 8 36 0,706 3 4,08 XXX 008
UNF 10 32 0,794 4 4,73 XXX 010
UNF 12 28 0,907 4 5,38 XXX 012
UNF 1/4 28 0,907 4 4 6,24 XXX 140
UNF 5/16 24 1,058 4 7,82 XXX 516
UNF 3/8 24 1,058 4 4 9,41 XXX 380
UNF 7/16 20 1,270 5 10,98 XXX 716
UNF 1/2 20 1,270 5 12,56 XXX 120
UNF 9/16 18 1,411 5 14,14 XXX 916
UNF 5/8 18 1,411 5 5 15,73 XXX 580
UNF 3/4 16 1,588 6 6 18,89 XXX 340
UNF 7/8 14 1,814 5 22,05 XXX 780
UNF 1 12 2,117 6 25,21 XXX 100
UNF 1 1/8 12 2,117 6 28,38 XXX 118
UNF 1 1/4 12 2,117 7 31,56 XXX 114
UNF 1 3/8 12 2,117 9 34,73 XXX 138
UNF 11/2 12 2,117 8 37,91 XXX 112

%) 466 XXXA (13/16" - 20,6 mm, h = 6,35)

) (

X) 466 XXXB (1" - 25,4 mm, h = 9,5)

X) 466 XXXD (1 1/2" - 38,1 mm, h = 12,7)
X) 466 XXXE (2" - 50,8 mm, h = 15,9)

X) 466 XXXF (2 1/2" - 63,5 mm, h = 19,05)

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS = =

Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes Ge- N3zomoeneHo: pesbba \‘\“ BUCOVICE .
do UNF 1" to UNF 1" winde bis UNF 1" wnughosaHHas 0o UNF 1" atesl TOOLS a.s.
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas <

63



PN 8/B 4451 i

Zavitové kruhové

Celisti stavitelné
Circular adjustable dies
Runde Schneideisen
geschlitzt

MNnawku perynupyemsbie

(&

A

Unifikovany jemny zavit ASME B1.1

Unified fine thread ASME B1.1

Unifiziertes-Feingewinde ASME B1.1 Licovéni: 2A / Tolerance: 2A /
YHnduumpoBaHHas Menkas pessba ASME B1.1 Toleranz: 2A / Moprokka: 2A [Raad 1,5P /

S
UNEF 12 32 0,794 4 5,39 XXX 012
UNEF 1/4 32 0,794 4 4 6,25 XXX 140
UNEF 5/16 32 0,794 4 4 7,84 XXX 516
UNEF 3/8 32 0,794 4 4 9,42 XXX 380
UNEF 7/16 28 0,907 5 11,00 XXX 716
UNEF 1/2 28 0,907 5 12,59 XXX 120
UNEF 9/16 24 1,058 5 14,17 XXX 916
UNEF 5/8 24 1,058 6 15,75 XXX 580
UNEF 11/16 24 1,058 6 17,34 XXX 011
UNEF 3/4 20 1,270 6 18,91 XXX 340
UNEF 13/16 20 1,270 6 20,50 XXX 316
UNEF 7/8 20 1,270 5 22,09 XXX 780
UNEF 15/16 20 1,270 6 23,67 XXX 151
UNEF 1 20 1,270 6 25,26 XXX 100
UNEF 1 1/8 18 1,411 6 6 28,43 XXX 118
UNEF 1 1/4 18 1,411 7 7 31,60 XXX 114
UNEF 1 3/8 18 1,411 9 9 34,77 XXX 138
UNEF 1 1/2 18 1,411 8 8 37,95 XXX 112

X) 468 XXXB (1" - 25,4 mm, h = 9,5)

X) 468 XXXD (1 1/2" - 38,1 mm, h = 12,7)
(2* - 50,8 mm, h = 15,9)

%) 468 XXXF (2 1/2" - 63,5 mm, h = 19,05)

X) 468 XXXG (3" - 76,2 mm, h = 22,2)

)
)
%)
)
)

/39) = Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
‘ \"\ BUCOVICE Provedenti: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes Ge- N3zomoeneHo: pesbba
» atssl TOOLS a.s. doUNEF1" to UNEF 1" winde bis UNEF 1" wrucgposarHas 0o UNEF 1"
) \ Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas



