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Zavitniky sadové
Set of hand taps

Satzgewindebohrer
MeTuynkn HabopHble

Metricky zavit
Standard metric thread

Metrische Regelgewinde

Metpuyeckas pesbba

)

E

Jemny metricky zavit Y

Fine metric thread % . LI

Metrische Feingewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

Menkas meTpuyeckasi peabba Toleranz: 2N / Mogrotka: 2N [Tastitd 4P 3P 2P /
D P ly Iy d, a * code NO/CS code HSS code NO/CS-LH code HSS - LH

M2 0,4 34 8 2,5 2 1,60 3 110 020 140 020 120 020 150 020

M2,2 0,45 34 9 2,8 2,24 1,75 3 110 022 140 022

M2,5 0,45 34 10 2,8 2,24 2,05 3 110 025 140 025

M2,5 0,35 28 8 2,8 2,24 2,15 2 110 026 140 026

M3 0,5 36 10 3,15 25 2,50 3 110 030 140 030 120 030 150 030

M3 0,35 32 8 3,15 2,5 2,65 2 110 031 140 031

M 3,5 0,6 36 12 3,55 2,8 2,90 3 110 035 140 035

M 3,5 0,35 32 9 3,55 2,8 3,15 2 110 036 140 036

M4 0,7 4 14 4 3,15 3,30 3 110 040 140 040 120 040 150 040

M4 05 38 11 4 3,15 3,50 2 110 041 140 041

M 4,5 0,5 38 11 45 3,55 4,00 2 110 046 140 046

M5 0,8 45 16 5 4 4,20 3 110 050 140 050 120 050 150 050

M5 0,5 40 11 5 4 4,50 2 110 051 140 051

M 5,5 0,5 40 12 5,6 4,5 5,00 2 110 056 140 056

M6 1 50 17 45 3,55 5,00 3 110 060 140 060 120 060 150 060

M6 0,75 44 15 45 3,55 5,20 2 110 061 140 061

M7 1 50 17 5,6 4,5 6,00 3 110 070 140 070 120 070 150 070

M7 0,75 44 15 5,6 45 6,20 2 110 071 140 071

M8 1,25 54 22 6 5 6,80 3 110 080 140 080 120 080 150 080

M8 1 46 16 6 5 7,00 2 110 081 140 081

M8 0,75 44 16 6 5 7,20 2 110 082 140 082

M9 1,25 60 22 7,1 5,6 7,80 3 110 090 140 090

M9 1 52 17 7,1 5,6 8,00 2 110 091 140 091

M9 0,75 50 17 7,1 5,6 8,20 2 110 092 140 092

M 10 1,5 63 25 71 5,6 8,50 3 110 100 140 100 120 100 150 100

M 10 1,25 56 18 7,1 5,6 8,80 2 110 101 140 101

M10 1 56 18 71 5,6 9,00 2 110 102 140 102

M10 0,75 56 18 71 5,6 9,20 2 110 103 140 103

M 11 1,5 63 28 8 6,3 9,50 3 110 110 140 110

M 11 1 56 20 8 6,3 10,00 2 110 111 140 111

M 11 0,75 56 20 8 6,3 10,20 2 110 112 140 112

M12 1,75 70 30 9 7,1 10,20 3 110 120 140 120 120 120 150 120

M12 1,5 63 25 9 7,1 10,50 2 110 121 140 121

M12 1,25 60 22 9 71 10,80 2 110 122 140 122

M12 1 60 22 9 71 11,00 2 110123 140 123

M 14 2 80 30 11 9 12,00 3 110 140 140 140 120 140 150 140

M 14 1,5 70 28 11 9 12,50 2 110 141 140 141

M 14 1,25 63 25 11 9 12,80 2 110 142 140 142

M 14 1 63 25 11 9 13,00 2 110 143 140 143

M 15 1 70 25 11 9 14,00 2 110 152 140 152

M 16 2 80 35 12,5 10 14,00 3 110 160 140 160 120 160 150 160

M 16 1,5 70 28 12,5 10 14,50 2 110 161 140 161

M 16 1 70 25 12,5 10 15,00 2 110 162 140 162

M17 1 70 28 12,5 10 16,00 2 110 171 140 171

M 18 2,5 90 36 14 11,2 15,50 3 110 180 140 180 120 180 150 180

M18 1,5 80 32 14 11,2 16,50 2 110 181 140 181

M18 70 28 14 11,2 17,00 2 110 182 140 182

M20 2,5 90 36 14 11,2 17,50 3 110 200 140 200 120 200 150 200

M20 1,5 80 32 14 11,2 18,50 2 110 201 140 201

M20 2 110 202 140 202

M 22 5 3 110 220 140 220

M 22 5 2 110 221 140 221

M 22 2 110 222 140 222

M 24 3 110 240 140 240

M 24 2 110 241 140 241

M24 2 110 242 140 242

M 24 1 110 243 140 243

M 25 2 110 252 140 252

M 26 2 110 262 140 262

M 27 3 110 270 140 270

) BUCOVICE
%, «ts TOOLS a.s.

Material: NO; HSS
Provedeni: nebrouseny zavit

Zavit: pravy,

levy - dle poZadavku

Material: CS; HSS

Execution: non-ground thread
Thread: right-hand, left-hand
on request

Werkstoff: WS; HSS
Ausfiihrung: nicht

geschliffenes Gewinde

Gewinde: rechts, links
dem Anspruch

- nach

Mamepuan: NO; HSS
N3zomoeneHo:
HewnugoeaHHas pesbba
Pesbba: npasasi,

negasi - 1o 3aKasy




Zavitniky sadové
Set of hand taps

MeT4nkn HabopHbIe

Satzgewindebohrer 1] i} [] [

Metricky zavit

Standard metric thread e

Metrische Regelgewinde
Metpuyeckas pesbba

Jemny metricky zavit y

Fine metric thread % L,

Metrische Feingewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

Menkas meTpuyeckasi peabba Toleranz: 2N / Mogrotka: 2N [Tastitd 4P 3P 2P /

E

P I I, d a A *
M 27 2 9 | 3 | 20 | 16 | 250 2
M2z | 15 | 9 | 3 | 20 | 16 | 2550 2
M 27 i 8 | 28 | 20 | 16 | 2600 1
M 28 2 | 100 | 36 | 20 | 16 | 2600 2
M28 | 15 | 90 | 3 | 20 | 16 | 2650 2
M30 | 35 | 120 | 50 | 20 | 16 | 2650 3
M 30 2 | 100 | 3 | 20 | 16 | 2800 2
M3 | 15 | 100 | 32 | 20 | 16 | 2850 2
M 30 1 8 | 32 | 20 | 16 | 2900 1

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

Material: NO; HSS
Provedeni: nebrouseny zavit
Zavit: pravy,

levy - dle poZadavku

Material: CS; HSS

Execution: non-ground thread
Thread: right-hand, left-hand
on request

Werkstoff: WS; HSS
Ausfiihrung: nicht
geschliffenes Gewinde
Gewinde: rechts, links - nach
dem Anspruch

code NO/CS

110 271
110 272
110273
110 281
110 282
110 300
110 301
110 302
110 303

Mamepuan: NO; HSS
N3zomoeneHo:
HewnugosaHHas pe3sba
Pesbba: npasasi,
negasi - 1o 3aKasy

code HSS

140 271
140 272
140 273
140 281
140 282
140 300
140 301
140 302
140 303

) BUCOVICE
cztool TOOLS a.S.

code NO/CS - LH

code HSS - LH




BSW - 8/3011

r - ) r a ! PR
Zavitniky sadové I
Set of hand taps N
Satzgewindebohrer [j [] [] .
MeTumnku HabopHbIe T 1
55 JUAL
P
vV
Whitworthlv zavit } Y
Whitworth thread % L,
Whitworth-Gewinde Licovani: stfedni / Tolerance: medium /
Pe3b6a ButBopTa Toleranz: mittel / MoaroHka: CpeaHNi Kacc [Taniitd 4p 3P 2P /
code NO/CS  code HSS
BSW 3/32" 48 0,529 34 10 3,15 2,5 1,85 3 111 332 141 332
BSW 1/8" 40 0,635 37 12 4 3,15 2,55 3 111 180 141 180
BSW 5/32" 32 0,794 4 14 5 4 3,10 3 111 532 141 532
BSW 3/16" 24 1,058 44 18 5 4 3,60 3 111 316 141 316
BSW 7/32" 24 1,058 44 18 5,6 45 4,40 & 111 732 141 732
BSW 1/4" 20 1,270 48 22 6,3 5 5,10 3 111 140 141 140
BSW 5/16" 18 1,411 51 26 5,6 4,5 6,50 3 111516 141 516
BSW 3/8" 16 1,588 60 26 71 5,6 7,90 3 111 380 141 380
BSW 7/16" 14 1,814 60 28 8 6,3 9,20 3 111 716 141 716
BSW 1/2" 12 2,117 70 32 9 A 10,50 8 111120 141 120
BSW 9/16" 12 2,117 70 32 9 A 12,00 3 111 916 141 916
BSW 5/8" 11 2,309 80 36 12,5 10 13,50 3 111 580 141 580
BSW 3/4" 10 2,540 90 40 14 11,2 16,50 3 111 340 141 340
BSW 7/8" 9 2,822 100 45 18 14 19,25 3 111 780 141 780
BSW 1" 8 3,175 110 45 20 16 21,75 3 111100 141100

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

Zavitniky sadové
Set of hand taps

Satzgewindebohrer [] []
MeTuuMku HabopHbIle o L []

ANAAAAAAA_

Trubkovy zavit
G Pipe thread

Rohrgewinde Licovani: A / Tolerance: A /
Tpy6Has pe3bba Toleranz: A / MoproHka: A

code NO/CS  code HSS

G 1/16" 28 0,907 52 14 5,6 45 6,80 2 112 116 142 116
G 1/8" 28 0,907 59 15 8 6,3 8,80 2 112 180 142 180
G 1/4" 19 1,337 67 19 10 8 11,80 2 112 140 142 140
G 3/8" 19 1,337 75 21 12,5 10 15,20 2 112 380 142 380
G 12" 14 1,814 87 26 16 12,5 19,00 2 112 120 142 120
G 5/8" 14 1,814 91 26 18 14 21,00 2 112 580 142 580
G 3/4" 14 1,814 96 28 20 16 24,50 2 112 340 142 340
G7/8" 14 1,814 102 29 22,4 18 28,25 2 112 780 142 780
G1" 11 2,309 109 33 25 20 30,75 2 112 100 142 100

* kusy v sadé / pcs in set / Stck in Satz / wryk B Habope

Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht WszomoeneHo: Hewrnugo-
% s TOOLS a.s. geschliffenes Gewinde eaHHas pesbba

! oy = ial: ; jal: ; i ; M. : NO; HSS
‘ \\?} BUCOVICE Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS lamepuarn.



HSSE

Zavitniky sadové
Set of hand taps

Satzgewindebohrer [] [] []
MeTuymnku HabopHbIe T 1
55°
P
s g
Trubkovy zavit
Pipe thread
Rohrgewinde Licovani: A / Tolerance: A /
Tpy6Has pe3bba Toleranz: A / MoproHka: A 4p V4
] zn" P Iy I, d, a Z ,’ * code HSS code HSSE OX VA
G 1/16" 28 0,907 63 17 6 49 6,80 2 170 116 171 116
G 1/8" 28 0,907 63 18 7 55 8,80 2 170 180 171 180
G 1/4" 19 1,337 70 20 11 9 11,80 2 170 140 171 140
G 3/8" 19 1,337 70 20 12 9 15,20 2 170 380 171 380
G1/2" 14 1,814 80 22 16 12 19,00 2 170 120 171120
G 5/8" 14 1,814 80 22 18 14,5 21,00 2 170 580 171 580
G 3/4" 14 1,814 90 22 20 16 24,50 2 170 340 171 340
G 7/8" 14 1,814 90 22 22 18 28,25 2 170 780 171780
G1" 11 2,309 100 25 25 20 30,75 2 170 100 171 100
G11/8" 11 2,309 125 30 28 22 35,50 2 170 118
G11/4" 11 2,309 125 30 32 24 39,50 2 170 114
G13/8" 11 2,309 125 30 36 29 41,80 2 170 138
G11/2" 11 2,309 140 30 36 29 45,25 2 170 112
G13/4" 11 2,309 140 32 40 32 51,30 2 170 134
G2" 11 2,309 160 36 45 35 57,20 2 170 200

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / WTYK B Habope

Material: HSS; HSSE Material: HSS, HSSE Werkstoff: HSS, HSSE Mamepuan: HSS, HSSE
Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfiihrung: geschliffenes NszomoeneHo: wnugposaHHas
Gewinde pesbba

PN 8/3014

Zavitniky sadové N ‘ I[ I[
Set of hand taps -
Satzgewindebohrer ] [] [] .

MeTuMku HabopHbIe T L ] )

Pancéfovy zavit " vy S
Steel conduit thread o |

Stahlpanzerrohr-Gewinde
MaHumpHas pe3bba L

code NO/CS

Pg7 1,270 63 28 9 7,1 11,35 2 113 070
Pg9 18 1,411 70 28 10 8 13,90 2 113 090
Pg 11 18 1,411 80 32 12,5 10 17,30 2 113 110
Pg 13,5 18 1,411 80 32 16 12,5 19,10 2 113135
Pg 16 18 1,411 85 32 18 14 21,25 2 113 160
Pg 21 16 1,588 90 36 20 16 26,90 2 113210
Pg 29 16 1,588 100 36 28 22,4 35,50 2 113 290

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

Materigl: NO Material: CS Werkstoff: WS Mamepuan: NO =
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht H3zomoeneHo: ( \*\“ BU c ov' c E

geschliffenes Gewinde HewnugosaHHas pesvba atesl TOOLS a.s.



Zavitniky sadové
Set of hand taps

Satzgewindebohrer i [] [
MeTuynkun HabopHble T L [j

=
| =
=

Metricky zavit
Standard metric thread

Metrische Regelgewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

MeTpuyeckas pe3bba Toleranz: 2N / MNoaroxka: 2N 4P 3P 2P /
M1 0,25 32 55 2,5 2,1 0,75 3 144 010
M1,1 0,25 32 55 25 2,1 0,85 3 144 011
M1,2 0,25 32 55 2,5 2,1 0,95 3 144 012
M1,4 0,3 32 7 2,5 2,1 1,10 3 144 014
M 1,6 0,35 32 8 25 2,1 1,25 3 144 016
M1,7 0,35 32 8 25 2,1 1,35 3 144017
M1,8 0,35 32 8 25 2,1 1,45 3 144018
M2 0,4 36 8 2,8 2,1 1,60 3 114 020 144 020
M 2,2 0,45 36 9 2,8 2,1 1,75 3 114 022 144 022
M 2,5 0,45 40 9 2,8 2,1 2,05 3 114 025 144 025
M3 0,5 40 1 35 2,7 2,50 3 114 030 144 030
M 3,5 0,6 45 13 4 3 2,90 3 114 035 144 035
M4 0,7 45 13 45 34 3,30 3 114 040 144 040
M 4,5 0,75 50 16 6 49 4,00 3 114 045 144 045
M5 08 50 16 6 49 420 3 114 050 144 050
M 6 1 50 19 6 49 5,00 3 114 060 144 060
M7 1 50 19 6 4,9 6,00 3 114 070 144 070
M8 1,25 56 22 6 4,9 6,80 3 114 080 144 080
M9 1,25 63 22 7 55 7,80 3 114 090 144 090
M10 15 70 24 7 5,5 8,50 3 114100 144100
M 11 1,5 70 24 8 6, 9,50 3 114110 144 110
M12 1,75 75 29 9 7 10,20 3 114120 144 120
M 14 2 80 30 11 9 12,00 3 114 140 144 140
M 16 2 80 30 12 9 14,00 3 114160 144160
M 18 25 95 30 14 1 15,50 3 114180 144180
M 20 2,5 95 32 16 12 17,50 3 114 200 144 200
M 22 2,5 100 32 18 14,5 19,50 3 114 220 144 220
M 24 3 110 34 18 14,5 21,00 3 114 240 144 240
M27 3 110 36 20 16 24,00 3 114 270 144 270
M 30 35 125 40 22 18 26,50 3 114 300 144 300
M 33 35 125 40 25 20 29,50 3 144 330
M 36 4 150 50 28 22 32,00 3 144 360
M 39 4 150 50 32 24 35,00 3 144 390
M 42 45 150 56 32 24 37,50 3 144 420
M 45 45 160 58 36 29 40,50 3 144 450
M 48 5 180 65 36 29 43,00 3 144 480
M 52 5 180 65 40 32 37,00 3 144 520
M 56 55 180 70 40 32 50,50 3 144 560
M 60 55 200 70 45 35 54,50 3 144 600
M 64 6 220 75 50 39 58,00 3 144 640
M 68 6 220 75 50 39 62,00 3 144 680

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

% > = Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS
N ‘\\3“;!) BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausf(ihrung: nicht U3zomoereHo:
% aes TOOLS a.s. Zavitpravyy Thread: right-hand geschiiffenes Gewinde HewnuosaHHas pesbba

% Y Gewinde: rechts Pesbba: npasas



Zavitniky sadové
Set of hand taps N
Satzgewindebohrer [
MeTuynkun HabopHble T L []

]

Jemny metricky zavit
Fine metric thread

MF Metrische Feingewinde
Menkasi meTpuyeckas pe3bba

Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Toleranz: 2N / MNogroxka: 2N

2P

/

D
M 2,5 0,35 40 9 2,8 2,1
M3 0,35 40 9 35 2,7
M 3,5 0,35 45 10 4,0 3,0
M 4 0,5 45 10 45 3,4
M 4,5 0,5 50 12 6,0 4,9
M5 05 50 12 6,0 4,9
M 5,5 0,5 50 12 6,0 49
M6 0,75 50 14 6,0 4,9
M7 0,75 50 14 6,0 4,9
M8 1 56 22 6,0 4,9
M8 0,75 50 19 6,0 49
M9 1 63 22 7,0 55
M9 0,75 56 19 7,0 HID)
M10 1,25 70 24 7,0 55
M10 1 63 20 7,0 55
M10 0,75 63 20 7,0 55
M 11 1 63 20 8,0 6,2
M 11 0,75 63 20 8,0 6,2
M 12 1,5 70 22 9,0 7,0
M 12 1,25 70 22 9,0 7,0
M 12 1 70 22 9,0 7,0
M 14 1149 70 22 1 9,0
M 14 1,25 70 22 1 9,0
M 14 1 70 22 11 9,0
M 15 1 70 22 12 9,0
M 16 1,5 70 22 12 9,0
M 16 1 70 22 12 9,0
M17 1 70 22 12 9,0
M 18 1,5 80 22 14 11,0
M 18 80 22 14 11,0
M 20 1,5 80 22 16 12,0
M 20 1 80 22 16 12,0
M 22 1,5 80 22 18 14,5
M 22 1 80 22 18 14,5
M 24 2 90 22 18 14,5
M 24 1,5 90 22 18 14,5
M 24 1 90 22 18 14,5
M 25 1,56 90 22 18 14,5
M 26 16 90 22 18 14,5
M 27 2 90 22 20 16
M 27 1,5 90 22 20 16
M 27 1 90 22 20 16
M 28 2 90 22 20 16
M 28 15 90 22 20 16
M 30 2 90 22 22 18
M 30 1,5 90 22 22 18
M 30 1 90 22 22 18
M 32 1,5 90 22 22 18
M 33 2 100 25 25 20
M 33 1,5 100 25 25 20
M 34 1,5 100 25 28 22
M 35 1,5 100 25 28 22
M 36 3 125 36 28 22
M 36 2 125 30 28 22
M 36 1,5 100 25 28 22
M 38 1,5 100 25 28 22
M 39 3 125 36 32 24
M 39 2 125 30 32 24
M 39 15 110 25 32 24

2,15
2,65
3,15
3,50
4,00
4,50
5,00
5,20
6,20
7,00
7,20
8,00
8,20
8,80
9,00
9,20
10,00
10,20
10,50
10,80
11,00
12,50
12,80
13,00
14,00
14,50
15,00
16,00
16,50
17,00
18,50
19,00
20,50
21,00
22,00
22,50
23,00
23,50
24,50
25,00
25,50
26,00
26,00
26,50
28,00
28,50
29,00
30,50
31,00
31,50
32,50
33,50
33,00
34,00
34,50
36,50
36,00
37,00
37,50
37,00

Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht N3zomoeneHo:
Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnughosaHHas pesbba

Gewinde: rechts Pesbba: npasas

PPN NN NN NN NN

114 026
114 031
114 036
114 041
114 046
114 051
114 056
114 061
114 071
114 081
114 082
114 091
114 092
114101
114102
114 103
114 111
114 112
114121
114 122
114123
114141
114 142
114 143
114 152
114 161
114 162
114171
114 181
114 182
114 201
114 202
114 221
114 222
114 241
114 242
114 243
114 252
114 262
114 271
114 272
114 273
114 281
114 282
114 301
114 302
114 303

) BUCOVICE
cztool TOOLS a.S.

144 026
144 031
144 036
144 041
144 046
144 051
144 056
144 061
144 071
144 081
144 082
144 091
144 092
144 101
144 102
144 103
144 111
144 112
144 121
144 122
144123
144 141
144 142
144 143
144 152
144 161
144 162
144171
144 181
144 182
144 201
144 202
144 221
144 222
144 241
144 242
144 243
144 252
144 262
144 271
144 272
144 273
144 281
144 282
144 301
144 302
144 303
144 321
144 331
144 332
144 341
144 351
144 361
144 362
144 363
144 381
144 391
144 392
144 393
144 401

P l4 I, d, a * code NO/CS code HSS




Zavitniky sadové ][
Set of hand taps N

Satzgewindebohrer [] []

MeTuynkun HabopHble T L []

Jemny metricky zavit
F Fine metric thread

Metrische Feingewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Menkasi meTpuyeckas pe3bba Toleranz: 2N / Moarokka: 2N *  J
D P Iy I, d, a ' ,’ * code NO/CS code HSS
M 40 2 125 30 32 24 38,00 2 144 402
M 40 15 110 25 32 24 38,50 2 144 403
M 42 3 125 36 32 24 39,00 2 144 421
M 42 2 125 30 32 24 40,00 2 144 422
M 42 15 110 25 32 24 40,50 2 144 423
M 45 8 125 36 36 29 42,00 2 144 451
M 45 2 125 30 36 29 43,00 2 144 452
M 45 1,5 110 25 36 29 43,50 2 144 453
M 48 3 140 36 36 29 45,00 2 144 481
M 48 2 140 30 36 29 46,00 2 144 482
M 48 1,5 140 25 36 29 46,50 2 144 483
M 50 3 140 36 36 29 47,00 2 144 501
M 50 2 140 30 36 29 48,00 2 144 502
M 50 1,5 140 25 36 29 48,50 2 144 503
M 52 3 140 40 40 32 49,00 2 144 521
M 52 2 140 32 40 32 50,00 2 144 522
M 52 1,5 140 25 40 32 50,50 2 144 523

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

% > = Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS
.1 ‘\\3“;') BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht N3zomoeneHo:
atesl TOOLS a.s. Zavitpravyy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnugosaHHasi pesbba

Gewinde: rechts Pesbba: npasas

10



Zavitniky sadové
Set of hand taps

Satzgewindebohrer i [] [
MeTuynkun HabopHble T L [j

=
| =
=

Unifikovany hruby zavit
c Unified coarse thread

Unifiziert-Grobgewinde Licovani: 2B / Tolerance: 2B /
YHudmumpoBaHHas YépHas pesbba Toleranz: 2B / Moaroxka: 2B 4p 3P » J
D zn" P ly Iy d, a code NO/CS code HSS

UNC 4 40 0,635 40 11 3,5 2,7 2,20 3 125 004 145 004
UNC 5 40 0,635 40 11 3,5 2,7 2,60 3 125 005 145 005
UNC 6 32 0,794 45 12 4 3 2,85 3 125 006 145 006
UNC 8 32 0,794 45 13 45 34 3,50 3 125 008 145 008
UNC 10 24 1,058 50 16 6 49 3,90 3 125010 145010
UNC 12 24 1,058 50 16 6 4,9 4,50 3 125012 145012
UNC 1/4 20 1,270 50 19 6 4,9 5,20 3 125140 145 140
UNC 5/16 18 1,411 53 22 6 49 6,60 3 125 516 145 516
UNC 3/8 16 1,588 70 24 7 55 8,00 3 125 380 145 380
UNC 7/16 14 1,814 70 24 8 6,2 9,40 3 125716 145716
UNC 1/2 13 1,954 75 28 9 7 10,75 3 125120 145120
UNC 9/16 12 2,117 80 30 11 9 12,25 3 125916 145916
UNC 5/8 11 2,309 80 32 12 9 13,50 3 125 580 145 580
UNC 3/4 10 2,540 95 34 14 11 16,50 3 125 340 145 340
UNC 7/8 9 2,822 100 34 18 14,5 19,50 3 125 780 145 780
UNC 1 8 3,175 110 38 18 14,5 22,25 3 125 100 145100
UNC 11/8 7 3,629 125 40 22 18 25,00 3 145118
UNC 1 1/4 7 3,629 125 40 22 18 28,00 3 145 114
UNC 1 3/8 6 4,233 150 50 28 22 30,70 3 145138
UNC 11/2 6 4,233 150 50 28 22 34,00 3 145 112
UNC 1 3/4 5 5,080 160 58 36 29 39,50 3 145134
UNC 2 45 5,645 180 65 40 32 45,00 3 145200

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS s =
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht H3zomoeneHo: ( %‘\‘ BU c ov' c E

geschliffenes Gewinde HewnuosarHas pesbba atesl TOOLS a.s.



Zavitniky sadové
Set of hand taps

Satzgewindebohrer i [] []
MeTuynkun HabopHble T L []

Unifikovany jemny zavit
Unified fine thread

NF Unifiziert-Feingewinde Licovani: 2B / Tolerance: 2B /
YHudmumpoBaHHasa Menkas pesbba Toleranz: 2B / MogaroHka: 2B

code NO/CS code HSS

UNF 4 48 0,529 40 9 3,5 2,7 2,30 2 126 004 146 004
UNF 5 44 0,577 40 9 35 2,7 2,70 2 126 005 146 005
UNF 6 40 0,635 45 10 4 3 3,00 2 126 006 146 006
UNF 8 36 0,706 45 10 45 3,4 3,50 2 126 008 146 008
UNF 10 32 0,794 50 12 6 4,9 4,10 2 126 010 146 010
UNF 12 28 0,907 50 12 6 49 4,65 2 126 012 146 012
UNF 1/4 28 0,907 50 14 6 49 5,50 2 126 140 146 140
UNF 5/16 24 1,058 56 22 6 4,9 6,90 2 126 516 146 516
UNF 3/8 24 1,058 63 20 7 515 8,50 2 126 380 146 380
UNF 7/16 20 1,270 63 20 8 6,2 9,90 2 126 716 146 716
UNF 1/2 20 1,270 70 22 9 7 11,50 2 126 120 146 120
UNF 9/16 18 1,411 70 22 11 9 12,90 2 126 916 146 916
UNF 5/8 18 1,411 70 22 12 9 14,50 2 126 580 146 580
UNF 3/4 16 1,588 80 22 14 1 17,50 2 126 340 146 340
UNF 7/8 14 1,814 80 22 18 14,5 20,50 2 126 780 146 780
UNF 1 12 2,117 80 22 18 14,5 23,25 2 126 100 146 100
UNF 11/8 12 2,117 90 22 22 18 25,50 2 146 118
UNF 1 1/4 12 2,117 90 22 22 18 29,50 2 146 114
UNF 1 3/8 12 2,117 125 30 28 22 32,50 2 146 138
UNF 1 1/2 12 2,117 125 30 28 22 36,00 2 146 112

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

% > = Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS
N ‘\\3“;!) BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausf(ihrung: nicht UNseomoerneHo:
% s TOOLS a.s. geschliffenes Gewinde HewnugosaHHas pesbba

12



rd - ”) ” a ! [

Zavitniky sadové I

Set of hand taps

Satzgewindebohrer [j [] [] .

MeTuymnku HabopHbIe T 1

Metricky zavit 60 SN

Standard metric thread W

Metrische Regelgewinde .

MeTtpuyeckasi pe3bba w ¢ -

Jemny metricky zavit - Y

Fine metric thread % . o,

Metrische Feingewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

Menkasa meTpuyeckas pe3bba Toleranz: 2N / MoaroHka: 2N [Tniitiid 4p 3P ®  /
M2 0,4 41 8 2,5 2 1,60 3 124 020 154 020
M2,2 0,45 445 9,5 2,8 2,24 1,75 3 124 022 154 022
M2,5 0,45 445 9,5 2,8 2,24 2,05 3 124 025 154 025
M2,5 0,35 445 9,5 2,8 2,24 2,15 3 124 026 154 026
M3 0,5 48 11 3,15 2,5 2,50 3 124 030 154 030
M3 0,35 48 11 3,15 2,5 2,65 3 124 031 154 031
M 3,5 0,6 50 13 3,55 2,8 2,90 3 124 035 154 035
M 3,5 0,35 50 13 3,55 2,8 3,15 3 124 036 154 036
M4 0,7 53 13 4 3,15 3,30 3 124 040 154 040
M4 05 53 13 4 3,15 3,50 3 124 041 154 041
M 4,5 05 53 13 45 3,55 4,00 3 124 045 154 045
M5 0,8 58 16 5 4 4,20 3 124 050 154 050
M5 0,5 58 16 5 4 4,50 3 124 051 154 051
M6 1 66 19 6,3 5 5,00 3 124 060 154 060
M6 0,75 66 19 6,3 5 520 3 124 061 154 061
M7 1 66 19 7,1 5,6 6,00 3 124 070 154 070
M7 0,75 66 19 7,1 5,6 6,20 3 124 071 154 071
M8 1,25 72 22 8 6,3 6,80 3 124 080 154 080
M8 1 72 22 8 6,3 7,00 3 124 081 154 081
M9 1,25 72 22 9 7,1 7,80 3 124 090 154 090
M9 1 72 22 9 71 8,00 3 124 091 154 091
M10 1,5 80 24 10 8 8,50 3 124 100 154 100
M10 1,25 80 22 10 8 8,80 3 124 101 154 101
M 10 1 80 22 10 8 9,00 3 124 102 154 102
M 11 15 85 24 8 6,3 9,50 3 124 111 154 111
M12 1,75 89 29 9 7,1 10,20 3 124 120 154 120
M 12 1,5 89 24 9 71 10,50 3 124 121 154 121
M 12 1,25 89 24 9 71 10,80 3 124 122 154 122
M 14 2 95 30 11,2 9 12,00 3 124 140 154 140
M 14 1,5 95 26 11,2 9 12,50 3 124 141 154 141
M14 1,25 95 26 11,2 9 12,80 3 124 142 154 142
M 15 1,5 95 26 11,2 9 13,50 3 124 151 154 151
M 16 2 102 32 12,5 10 14,00 3 124 160 154 160
M 16 1,56 102 30 12,5 10 14,50 3 124 161 154 161
M17 15 102 30 12,5 10 15,50 3 124171 154 171
M18 25 112 37 14 11,2 15,50 3 124 180 154 180
M18 2 112 32 14 11,2 16,00 3 124 181 154 181
M 18 1,5 112 30 14 11,2 16,50 3 124 182 154 182
M 20 25 112 37 14 11,2 17,50 3 124 200 154 200
M 20 2 112 35 14 11,2 18,00 3 124 201 154 201
M20 15 112 32 14 11,2 18,50 3 124 202 154 202
M22 25 118 37 16 12,5 19,50 3 124 220 154 220
M 22 2 118 35 16 12,5 20,00 3 124 221 154 221
M 22 1,5 113 32 16 12,5 20,50 3 124 222 154 222
M 24 3 130 45 18 14 21,00 3 124 240 154 240
M 24 2 130 35 18 14 22,00 3 124 241 154 241
M 24 1,5 130 35 18 14 22,50 3 124 242 154 242
M 25 1,5 130 35 18 14 23,50 3 124 252 154 252
M 27 8 135 45 20 16 24,00 3 124 270 154 270
M 27 2 127 37 20 16 25,00 3 124 271 154 271
M 27 1,5 127 37 20 16 25,50 3 124 272 154 272
M 28 2 127 37 20 16 26,00 3 124 280 154 280
M 28 1,5 127 37 20 16 26,50 3 124 281 154 281
M 30 3,5 138 48 20 16 26,50 3 124 300 154 300
M 30 2 127 37 20 16 28,00 3 124 301 154 301
M 30 1,5 127 37 20 16 28,50 3 124 302 154 302

Materidl: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS s =

Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht U3zomoerneHo: ( \*\‘ BUCOVICE .

Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnugosaHHas pesvba atesl TOOLS a.s. . 3
Gewinde: rechts Pesbba: npasas J g
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Zavitniky maticové

Nut taps
Muttergewindebohrer o
MeTuuKkM raeyHble ey

Metricky zavit

Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
Metpuyeckas pesbba

Jemny metricky zavit
Fine metric thread

Metrische Feingewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Menkasi meTpuyeckas pe3bba Toleranz: 2N / Moaroxka: 2N 0,71, /
) P I I, d, 0z a code NO/CS
M5 0,8 70 28 3,55 4,20 2,8 117 050
M 5,5 0,5 63 24 4,0 5,00 3,15 117 055
M6 1 80 32 4,7 5,00 3,55 117 060
M7 1 80 32 5,6 6,00 45 117 070
M8 1,25 90 38 6,3 6,80 5 117 080
M8 1 80 32 6,3 7,00 5 117 081
M9 1,25 100 38 7,1 7,80 5,6 117 090
M10 1,5 110 45 71 8,50 5,6 117 100
M10 0,75 90 30 71 9,20 5,6 117 103
M12 1,75 125 50 9 10,20 71 117 120
M14 2 140 60 11,2 12,00 9 117 140
M 16 2 140 60 12,5 14,00 10 117 160
M18 2,5 160 70 14 15,50 11,2 117 180
M20 2,5 160 70 14 17,50 11,2 117 200
M 22 25 180 70 16 19,50 12,5 117 220
M 24 3 180 85 18 21,00 14 117 240
4 o = Materigl: NO Material: CS Werkstoff: WS Mamepuan: NO
= ‘\\?} BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht Mseom%eneno:
% aes TOOLS a.s. Zavitpravyy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnughosaHHas pesbba

Gewinde: rechts

Pesbba: npasas



PN 8/3070

Zavitniky maticové @ 1 [
Nut taps

Muttergewindebohrer o .

MeTuyukm raeyHble A T

Metricky zavit

Standard metric thread
Metrische Regelgewinde

Metpuyeckas pesbba ]
-

Jemny metricky zavit f ‘ y

Fine metric thread » Dl

Metrische Feingewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

Menkasi meTpuyeckas pe3bba Toleranz: 2N / Mogaroxka: 2N [Tandiid 0,71, /

] P l4 I, d, a code NO/CS code NO/CS LH code HSS

M3 0,5 48 13 2,24 2,50 - 118 030 128 030 148 030
M35 0,6 52 15 25 2,90 - 118 035 128 035 148 035
M4 0,7 58 18 2,8 3,30 - 118 040 128 040 148 040
M5 0,8 70 20 3,55 4,20 2,8 118 050 128 050 148 050
M6 1 80 25 4,7 5,00 3,55 118 060 128 060 148 060
M7 1 80 25 5,6 6,00 45 118 070 128 070 148 070
M7 0,75 70 20 5,6 6,20 45 118 071 148 071
M8 1,25 90 30 6,3 6,80 5 118 080 128 080 148 080
M8 1 80 25 6,3 7,00 5 118 081 148 081
M10 1,5 110 35 71 8,50 5,6 118 100 128 100 148 100
M10 1,25 90 30 7,1 8,80 5,6 118 101 148 101
M10 1 90 25 7,1 9,00 5,6 118 102 148 102
M 12 1,75 125 43 9 10,20 71 118 120 128 120 148 120
M 12 1,5 110 35 9 10,50 7,1 118 121 148 121
M12 1,25 110 30 9 10,80 7,1 118122 148 122
M12 1 110 25 9 11,00 7,1 118 123 148 123
M14 2 140 50 11,2 12,00 118 140 148 140
M 14 1,5 110 35 11,2 12,50 9 118 141 148 141
M 16 140 50 12,5 14,00 10 118 160 148 160
M 16 1,5 125 35 12,5 14,50 10 118 161 148 161
M18 2,5 160 60 14 15,50 11,5 118 180 148 180
M18 1,5 125 35 14 16,50 11,2 118 181 148 181
M 20 2,5 160 60 14 17,50 11,2 118 200 148 200
M 20 1,5 140 35 14 18,50 11,2 118 201 148 201

Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS =

Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht N3zomoeneHo: ( \*\“ BUCOVICE i

Zavit: pravy, levy - dle Thread: right-hand, left-hand -  geschliffenes Gewinde HewrnucposarHas pesbba atesl TOOLS a.s. .

poZadavku on request Gewinde: rechts, links - nach ~ Pe3bba: npaeasi, reeas - rno \
dem Anspruch 3akasy

19
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y - ”) - y 4 a

Zavitniky maticoveé o o

Nut taps

Muttergewindebohrer o .

P

MeTuyunku raeyHble <P

Metricky zavit

Standard metric thread

Metrische Regelgewinde

Metpuyeckas pesbba ]

-

Jemny metricky zavit f ‘ y

Fine metric thread » Dl

Metrische Feingewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

Menkas meTpuyeckasi peabba Toleranz: 2N / Mogroxka: 2N (i 12P

)] P l4 Iy d, a code NO/CS code HSS
M2 0,4 60 8 1,4 1,60 - 119 020 149 020
M 2,2 0,45 60 9 1,6 1,75 - 119 022 149 022
M2,5 0,45 60 9 1,8 2,05 - 119 025 149 025
M25 0,35 60 7 1,8 2,15 - 119 026 149 026
M3 0,5 70 10 2,24 2,50 - 119 030 149 030
M3 0,35 70 7 2,24 2,65 - 119 031 149 031
M35 0,6 80 12 2,5 2,90 - 119 035 149 035
M35 0,35 80 7 2,5 3,15 119 036 149 036
M4 0,7 90 14 2,8 3,30 - 119 040 149 040
M4 0,5 90 10 2,8 3,50 - 119 041 149 041
M 4,5 0,5 100 10 3,15 4,00 - 119 045 149 045
M5 0,8 110 16 3,55 4,20 2,8 119 050 149 050
M5 0,5 110 10 3,55 4,50 2,8 119 051 149 051
M55 0,5 110 10 45 5,00 3,55 119 055 149 055
M6 1 120 20 45 5,00 3,55 119 060 149 060
M6 0,75 120 16 45 5,50 3,55 119 061 149 061
M7 1 120 20 5,6 6,00 45 119 070 149 070
M7 0,75 120 16 5,6 6,20 45 119 071 149 071
M8 1,25 140 25 6,3 6,80 5 119 080 149 080
M8 1 140 20 6,3 7,00 5 119 081 149 081
M8 0,75 140 16 6,3 7,20 5 119 082 149 082
M9 1 140 20 71 8,00 5,6 119 090 149 090
M10 1,5 160 30 8 8,50 6,3 119100 149 100
M10 1,25 160 25 8 8,80 6,3 119 101 149 101
M10 1 160 20 8 9,00 6,3 119102 149 102
M12 1,75 180 36 9 10,20 71 119120 149 120
M12 15 180 30 9 10,80 71 119 121 149 121
M12 1,25 180 25 9 11,00 71 119122 149 122
M 14 2 180 40 10 12,00 8 119 140 149 140
M14 1,5 180 30 10 12,50 8 119 141 149 141
M14 1,25 180 25 10 12,80 8 119 142 149 142
M 16 2 200 40 12,5 14,00 10 119 160 149 160
M 16 1,5 200 30 12,5 14,50 10 119 161 149 161
M18 2,5 200 50 14 15,50 11,2 119 180 149 180
M18 1,5 200 30 14 16,50 11,2 119 181 149 181
M 20 2,5 220 50 16 17,50 12,5 119 200 149 200
M 20 15 220 30 16 18,50 12,5 119 201 149 201
M 22 25 220 50 18 19,50 14 119 220 149 220
M 22 15 220 30 18 20,50 14 119 221 149 221
M24 3 250 60 18 21,00 14 119 240 149 240
M24 2 250 40 18 22,00 14 119 241 149 241
M24 1,5 250 30 18 22,50 14 119 242 149 242
I = Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS
\\i‘} BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht Mseom%eneno:
% cztool TOOLS a.s. Zavitpravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewrnughosaHHas pe3bba

Gewinde: rechts

Pesbba: npaeas




Zavitniky maticové [ S Y
Nut taps

Muttergewindebohrer o .

MeTuuKkM raeyHble ety 1T

-
Trubkovy zavit f ‘ y
Pipe thread 0l
Rohrgewinde Licovani: A / Tolerance: A /
TpybHas pe3bba Toleranz: A / MogroHka: A [Tandiid 07l
D z1" P Iy I, d, a 0z code NO/CS
G 1/16" 28 0,907 140 20 5,6 6 4,50 139 116
G1/8" 28 0,907 140 20 8 6,3 6,30 139 180
G 1/4" 19 1,337 180 30 10 8 8,00 139 140
G 3/8" 19 1,337 200 30 12,5 10 10,00 139 380
G1/2" 14 1,814 220 40 14 12,5 12,50 139 120
G 5/8" 14 1,814 220 40 18 14 14,00 139 580
G 3/4" 14 1,814 250 40 20 16 24,50 139 340
G1" 11 2,309 280 60 25 20 30,75 139 100
Material: NO Material: CS Werkstoff: WS Mamepuan: NO
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausfiihrung: nicht UN3zomoerneHo:
Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HeuwnugosaHHas pesbba
Gewinde: rechts Pesbba: npasas

PN 8/3016

Zavitové bity

Screwdriver-bits ”
Gewindebohrer-Bits o - i/
MeTuMKM C ecTurpaH- ) i

HbIM gepXXakKoMm m &

PR

o - - TRTITHE

Metricky zavit
Standard metric thread

Metrische Regelgewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
MeTpuyeckas pe3bba Toleranz: 2N / Mopgroxka: 2N [Tastiid 5P /
D P ly Iy ’/ k code HSS
M3 0,5 40 13 2,50 1/4" 940 030
M4 0,7 40 12 3,30 1/4" 940 040
M5 08 40 11,5 4,20 1/4" 940 050
M 6 1 40 11 5,00 1/4" 940 060
M8 1,25 40 17 6,80 1/4" 940 080
M10 1,5 40 15 8,50 1/4" 940 100
M 12 1,75 40 15 10,20 1/4" 940 120
Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS M: : HSS =
Ps)frggem? nebrouseny zavit E)?ei[ll;on: non-ground thread Azfsrfu%?ung: nicht M:iaer);fn%ﬁj;Ho: \*\“ BUCOVICE
ZAvit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnuosarHas pesbba atesl TOOLS a.s.
Gewinde: rechts Pesbba: npasas A

17



strOj ni ZéVitnl'ky - valcované
s pfimou drazkou

Machine taps - rolied

with straight flute
Maschinen-Gewinde-
bohrer - gewalzt mit gerade Nuten

MexaHu4yeckue MeTUYUKU

- KaTaHHble C NPAMOW KaHaBKOW

Metricky zavit

Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
Metpuyeckasn pesbba

o §

Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Toleranz: 2N / Mogroxka: 2N

I

|
I

[EARN

AN

C/2P /

D P |1 |2 d2 a
M2 0,4 45 8 2,8 2,1
M3 0,5 56 11 3,5 2,7
M4 0,7 63 13 45 34
M5 0,8 70 16 6,0 49
M6 1 80 19 6,0 49
M8 1,25 90 22 8,0 6,2
M10 1,5 100 24 10,0 8,0

1,60
2,50
3,30
4,20
5,00
6,80
8,50

code HSS code HSSE

101 020
101 030
101 040
101 050
101 060
101 080
101 100

191 020
191 030
191 040
191 050
191 060
191 080
191 100

ﬁ

Material: HSS; HSSE

Material: HSS; HSSE
Provedeni: nebrouseny zavit
Zavit: pravy

Execution: non-ground thread

Thread: right-hand

Werkstoff: HSS; HSSE
Ausfiihrung: nicht
geschliffenes Gewinde
Gewinde: rechts

18

Strojni zavitniky - vaicovane
pfima drazka s lamacem trisek
Machine taps - rolted

with spiral point
Maschinen-Gewinde-
bohrer - gewalzt mit Schilanschnitt

MexaHu4yeckue MeTUYUKU

- KaTaHHble C JioMaTesieM CTPYXeK

Metricky zavit

Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
Metpuyeckas pesbba

T

Mamepuan: HSS; HSSE

W3szomoeneHo:

HewnugoseaHHasi pe3bba

Pesbba: npasas

60°

Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Toleranz: 2N / Moaroxka: 2N

|
1

AT

B/4-6P /

D
M3 0,5 56
M4 0,7 63
M5 08 70
M 6 1 80
M8 1,25 90
M10 1,5 100

= Material: HSS; HSSE
B \\i‘} BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit
i, eztool TOOLS a.s. Zvitpavy

2,7
34
49
4,9

8,0

Material: HSS; HSSE
Execution: non-ground thread
Thread: right-hand

2,50
3,30
4,20
5,00
6,80
8,50

Werkstoff: HSS; HSSE
Ausfiihrung: nicht
geschliffenes Gewinde
Gewinde: rechts

4z

code HSS

102 030
102 040
102 050
102 060
102 080
102 100

code HSSE

192 030
192 040
192 050
192 060
192 080
192 100

Mamepuan: HSS; HSSE

U3zomoeneHo:

HewnugoeaHHasi pesbba

Pesbba: npaeas



StrOj ni zavitn |'ky - valcované a\miﬂ ]
se Sroubovitymi drazkami 35°

Machine taps - rolled

with spiral flute 35° 60° d,
- - P

Maschinen-Gewinde- [] St

bohrer - gewalzt mit Rechtsspiralnute 35° w 7 -

MexaHn4yeckne MeTYnNKMn I

- KaTaHHbleé C BUHTOBbIMU 0OPOXKamMu 35°

Metricky zavit '

Standard metric thread

Metrische Regelgewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

MeTpuyeckasi peabba Toleranz: 2N / Moprokka: 2N [Tasdiid 2P

] P l4 Iy d, a // code HSS code HSSE

M3 0,5 56 5 815 2,7 2,50 103 030 193 030
M4 0,7 63 7 45 3,4 3,30 103 040 193 040
M5 0,8 70 8 6,0 49 4,20 103 050 193 050
M6 1 80 10 6,0 49 5,00 103 060 193 060
M8 1,25 90 13 8,0 6,2 6,80 103 080 193 080
M10 1,5 100 15 10,0 8,0 8,50 103 100 193 100

Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE s =

Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht N3zomoeneHo: ( %““ BUCOVICE i

Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewrnugosaHHas pe3sba atesl TOOLS a.s. .
Gewinde: rechts Pesbba: npasas J



20

strOj ni ZéVitnl'ky - valcované
s pfimou drazkou

Machine taps - rolied

with straight flute
Maschinen-Gewinde-
bohrer - gewalzt mit gerade Nuten

MexaHu4yeckue MeTUYUKU

- KaTaHHble C NPSAMOW KaHaBKOW

Jemny metricky zavit
Fine metric thread
Metrische Feingewinde

0 i

Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

ﬂu_ ' E %

/

Menkasi meTpuyeckas pe3bba Toleranz: 2N / Mogroxka: 2N [T cl2p
D P I I, d a 0z code HSS
M3 0,35 56 8 2,2 - 2,65 107 031
M4 05 63 10 28 2,1 3,50 107 041
M5 05 70 12 35 2,7 4,50 107 051
M6 0,75 80 14 45 34 5,20 107 061
M6 0,5 80 14 45 34 5,50 107 062
M8 1 90 22 6,0 49 7,00 107 081
M8 0,75 80 18 6,0 49 7,20 107 082
M 10 1,25 100 24 7,0 55 8,30 107 101
M 10 1 90 20 7,0 55 9,00 107 102
M10 0,75 90 20 7,0 55 9,20 107 103
M 12 15 100 22 9,0 7,0 10,50 107 121
M 12 1,25 100 22 9,0 7,0 10,30 107 122
M 12 1 100 22 9,0 7,0 11,00 107 123
M 14 15 100 22 11,0 9,0 12,50 107 141
M 14 1,25 100 22 11,0 9,0 12,80 107 142
M 14 1 100 22 11,0 9,0 13,00 107 143
M 16 1,5 100 22 12,0 9,0 14,50 107 161
M 16 1 100 22 12,0 9,0 15,00 107 162
M18 15 110 25 14,0 11,0 16,50 107 181
M 18 1 110 25 14,0 11,0 17,00 107 182
M 20 1,5 125 25 16,0 12,0 18,50 107 201
M 20 1 125 25 16,0 12,0 19,00 107 202
M 22 15 125 25 18,0 14,5 20,50 107 221
M 22 1 125 25 18,0 14,5 21,00 107 222
M 24 2 140 28 18,0 14,5 22,00 107 241
M 24 1,5 140 28 18,0 14,5 22,50 107 242
M 24 1 140 28 18,0 14,5 23,00 107 243
M 25 1,5 140 28 18,0 14,5 23,50 107 251
M 26 1,5 140 28 18,0 14,5 24,50 107 261
M 27 2 140 28 20,0 16,0 25,00 107 271
M 27 1,5 140 28 20,0 16,0 25,50 107 272
M 27 1 140 28 20,0 16,0 26,00 107 273
M 28 15 140 28 20,0 16,0 26,50 107 281
M 30 2 150 28 22,0 18,0 28,00 107 301
M 30 15 150 28 22,0 18,0 28,50 107 302
M 30 1 150 28 22,0 18,0 29,00 107 303

. oim TOOLS a.s. Zivit pray

Material: HSS

= Material: HSS
B \\i‘} BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread

Thread: right-hand

Werkstoff: HSS
Ausfiihrung: nicht

geschliffenes Gewinde

Gewinde: rechts

Mamepuan: HSS
U3zomoeneHo:
HewnugoeaHHas pesbba
Pesbba: npaeas




a _
Strojni zavitniky - vaicovans @t [
pfima drazka s lamacem tfisek
Machine taps - rolled
with spiral point | 60° 9 il
- - P
Maschinen-Gewinde- S/
bohrer - gewalzt mit Schilanschnitt m || w -
MexaHu4yeckne MeT4YnKun
- KaTaHHbIE C FIOMaTerneM CTPYXekK )L
i
Jemny metricky zavit - Y 3
Fine metric thread D, A/
Metrische Feingewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Merikas mMeTpuieckast pesbba Toleranz: 2N / Mogroxka: 2N [Tandiid BI4GP
) P I I, d, a 0z code HSS
M3 0,35 56 8 2,2 - 2,65 108 031
M4 0,5 63 10 2,8 2,1 3,50 108 041
M5 0,5 70 12 35 2,7 4,50 108 051
M6 0,75 80 14 4,5 3,4 5,20 108 061
M6 0,5 80 14 45 34 5,50 108 062
M8 1 90 22 6,0 4,9 7,00 108 081
M8 0,75 80 18 6,0 49 7,20 108 082
M10 1,25 100 24 7,0 55 8,30 108 101
M 10 1 90 20 7,0 55 9,00 108 102
M 10 0,75 90 20 7,0 53 9,20 108 103
M12 15 100 22 9,0 7,0 10,50 108 121
M12 1,25 100 22 9,0 7,0 10,30 108 122
M12 1 100 22 9,0 7,0 11,00 108 123
M 14 1,5 100 22 11,0 9,0 12,50 108 141
M14 1,25 100 22 11,0 9,0 12,80 108 142
M14 1 100 22 11,0 9,0 13,00 108 143
M 16 1,5 100 22 12,0 9,0 14,50 108 161
M 16 1 100 22 12,0 9,0 15,00 108 162
M18 1,5 110 25 14,0 11,0 16,50 108 181
M18 1 110 25 14,0 11,0 17,00 108 182
M20 1,5 125 25 16,0 12,0 18,50 108 201
M 20 1 125 25 16,0 12,0 19,00 108 202
Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS M. : HSS =
Ps)frggem? nebrouseny zavit E)?ei[llgon: non-ground thread Atfsrm%?ung: nicht M:iaergfn%ﬁj;w: \*\“ BUCOVICE 3
ZAvit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnuosarHas pesbba atesl TOOLS a.s.
Gewinde: rechts Pesbba: npasas J

21



22

strOj ni zavitn |'ky - valcované

se Sroubovitymi drazkami 35°
Machine taps - rolled

with spiral flute 35°
Maschinen-Gewinde-
bohrer - gewalzt mit Rechtsspiralnute 35°

MexaHu4yeckue MeTUYUKU

- KaTaHHbleé C BUHTOBbIMU 0OPOXKamMu 35°

Jemny metricky zavit
Fine metric thread
Metrische Feingewinde

L

J

Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

d,

Y

Menkasi meTpuyeckas pe3bba Toleranz: 2N / Mogroxka: 2N [T Clasp  /
D P I I, d a 0z code HSS
M3 0,35 56 8 2,2 - 2,65 109 031
M4 0,5 63 10 2,8 2,1 3,50 109 041
M5 0,5 70 12 35 2,7 4,50 109 051
M6 0,75 80 14 45 34 5,20 109 061
M6 0,5 80 14 45 34 5,50 109 062
M8 1 90 22 6,0 49 7,00 109 081
M8 0,75 80 18 6,0 49 7,20 109 082
M10 1,25 100 24 7,0 55 8,30 109 101
M10 1 90 20 7,0 55 9,00 109 102
M10 0,75 90 20 7,0 55 9,20 109 103
M12 1,5 100 22 9,0 7,0 10,50 109 121
M12 1,25 100 22 9,0 7,0 10,30 109 122
M12 1 100 22 9,0 7,0 11,00 109 123
M14 1,5 100 22 11,0 9,0 12,50 109 141
M14 1,25 100 22 11,0 9,0 12,80 109 142
M14 1 100 22 11,0 9,0 13,00 109 143
M 16 1,5 100 22 12,0 9,0 14,50 109 161
M 16 1 100 22 12,0 9,0 15,00 109 162
M18 1,5 110 25 14,0 11,0 16,50 109 181
M 18 1 110 25 14,0 11,0 17,00 109 182
M20 1,5 125 25 16,0 12,0 18,50 109 201
M 20 1 125 25 16,0 12,0 19,00 109 202
M 22 1,5 125 25 18,0 14,5 20,50 109 221
M 22 1 125 25 18,0 14,5 21,00 109 222
M 24 2 140 28 18,0 14,5 22,00 109 241
M 24 1,5 140 28 18,0 14,5 22,50 109 242
M 24 1 140 28 18,0 14,5 23,00 109 243
M 25 1,5 140 28 18,0 14,5 23,50 109 251
M 26 1,5 140 28 18,0 14,5 24,50 109 261
M 27 2 140 28 20,0 16,0 25,00 109 271
M 27 1,5 140 28 20,0 16,0 25,50 109 272
M 27 1 140 28 20,0 16,0 26,00 109 273
M 28 1,5 140 28 20,0 16,0 26,50 109 281
M 30 2 150 28 22,0 18,0 28,00 109 301
M 30 1,5 150 28 22,0 18,0 28,50 109 302
M 30 1 150 28 22,0 18,0 29,00 109 303

. oim TOOLS a.s. Zivit pray

= Material: HSS
\\i‘} BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit

Material: HSS
Execution: non-ground thread
Thread: right-hand

Werkstoff: HSS
Ausfiihrung: nicht

geschliffenes Gewinde

Gewinde: rechts

Mamepuan: HSS
U3zomoeneHo:
HewnugoeaHHas pesbba
Pesbba: npaeas



strOj ni zavitn |'ky - valcované

s pfimou drazkou

Machine taps - rolied
with straight flute

Maschinen-Gewinde-
bohrer - gewalzt mit gerade Nuten
MexaHu4yeckmne MeTUYnKun

- KaTaHHble C NPAMOW KaHaBKOW

Metricky zavit o ‘ Y

Standard metric thread ﬁ Y

Metrische Regelgewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N / B

Metpuyeckasn pesbba Toleranz: 2N / Mogroka: 2N [T cip /

] P l4 Iy d, a // code HSS code HSSE

M3 0,5 56 11 2,2 = 2,50 104 030 194 030
M4 0,7 63 13 2,8 2,1 3,30 104 040 194 040
M5 0,8 70 16 35 2,7 420 104 050 194 050
M6 1 80 19 45 34 5,00 104 060 194 060
M8 1,25 90 22 6,0 4,9 6,80 104 080 194 080
M10 1,5 100 24 7,0 55 8,50 104 100 194 100
M 12 1,75 110 28 9,0 7,0 10,20 104 120 194 120
M 14 2 110 30 11,0 9,0 12,00 104 140 194 140
M 16 2 110 32 12,0 9,0 14,00 104 160 194 160
M18 25 125 34 14,0 11,0 15,50 104 180 194 180
M20 25 140 34 16,0 12,0 17,50 104 200 194 200
M 22 2,5 140 34 18,0 14,5 19,50 104 220 194 220
M 24 3 160 38 18,0 14,5 21,00 104 240 194 240
M 27 3 160 38 20,0 16,0 24,00 104 270 194 270
M 30 22,0 104 300 194 300

StrOi ni zavitn |'ky - vilcované
pfima drazka s lamacem trisek
Machine taps - rolled

with spiral point
Maschinen-Gewinde-
bohrer - gewalzt mit Schilanschnitt

MexaHu4yeckue MeTUYUKU

- KaTaHHble C floMaTesieM CTpPYyXeK

Metricky zavit
Standard metric thread

Material: HSS; HSSE
Provedeni: nebrouseny zavit
Zavit: pravy

Metrische Regelgewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N / )
MeTpuueckas pesbba Toleranz: 2N / Mogroxka: 2N [t B/4-6P /
] P Iy I, d, a /'/, code HSS code HSSE

M3 0,5 56 11 2,2 = 2,50 105 030 195 030
M4 0,7 63 13 2,8 2,1 3,30 105 040 195 040
M5 0,8 70 16 35 2,7 420 105 050 195 050
M6 1 80 19 45 3,4 5,00 105 060 195 060
M8 1,25 90 22 6,0 4,9 6,80 105 080 195 080
M10 1,5 100 24 7,0 55 8,50 105 100 195 100
M 12 1,75 110 28 9,0 7,0 10,20 105120 195120
M 14 2 110 30 11,0 9,0 12,00 105 140 195 140
M 16 2 110 32 12,0 9,0 14,00 105 160 195 160
M18 25 125 34 14,0 11,0 15,50 105 180 195 180
M 20 2,5 140 34 16,0 12,0 17,50 105 200 195 200

Material: HSS; HSSE

Thread: right-hand

Werkstoff: HSS; HSSE
Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht
geschliffenes Gewinde
Gewinde: rechts

Mamepuan: HSS; HSSE
N3zomoeneHo:
HewnugoeaHHas pesbba
Pesbba: npaesasi

) BUCOVICE

aws TOOLS a.s. .
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StrOj ni zavitn |'ky - valcované

se Sroubovitymi drazkami 35°

Machine taps - rolled
with spiral flute 35°

Maschinen-Gewinde-
bohrer - gewalzt mit Rechtsspiralnute 35° —[

J

MexaHu4yeckue MeTUYUKU

- KaTaHHbleé C BUHTOBbIMU 0OPOXKamMu 35°

Metricky zavit

Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
Metpuyeckasn pesbba

Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Toleranz: 2N / MoaroHka: 2N

d,

Y

[EARN

C/25P /

D P Iy ly
M3 05 56 5
M4 0,7 63 7
M5 08 70 8
M6 1 80 10
M8 125 90 13
M 10 15 100 15
M 12 175 110 18
M 14 2 110 20
M 16 2 110 20
M 18 25 125 25
M 20 25 140 25
M 22 25 140 25
M 24 3 160 30
M 27 3 160 30
M 30 35 180 35

% pr = Material: HSS; HSSE
= ‘\\3“;') BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit
i eztool TOOLS a.s. Zvitpavy

)

2,2
2,8
35
45
6,0
7,0
9,0
11,0
12,0
14,0
16,0
18,0
18,0
20,0
22,0

2,1

34
49
55
7,0
9,0
9,0
11,0
12,0
14,5
14,5
16,0
18,0

Material: HSS; HSSE
Execution: non-ground thread
Thread: right-hand

7

2,50
3,30
4,20
5,00
6,80
8,50
10,20
12,00
14,00
15,50
17,50
19,50
21,00
24,00
26,50

code HSS code HSSE

106 030
106 040
106 050
106 060
106 080
106 100
106 120
106 140
106 160
106 180
106 200
106 220
106 240
106 270
106 300

Werkstoff: HSS; HSSE

Ausfiihrung: nicht

geschliffenes Gewinde

Gewinde: rechts

196 030
196 040
196 050
196 060
196 080
196 100
196 120
196 140
196 160
196 180
196 200
196 220
196 240
196 270
196 300

Mamepuan: HSS; HSSE
N3zomoeneHo:
HewnugoeaHHas pesbba
Pesbba: npasas



\ l )

HSSE

Gewinde: rechts

Pesbba: npaeasi

StrOjnl ZaVitnlky - brouseny a\m )
s pfimou drazkou
Machine taps - grounded
with straight flute 60° dp <
Maschinen-Gewinde- E] Cern)
bohrer - geschlieffen mit gerade Nuten m = w 1 =
MexaHuuyeckme MeTUYMKU %
- WrudcoBaHHbIe C NPSAMOX KaHaBKoOM
3
l”
Metricky zavit 2 :
Standard metric thread F, o | ;;
Metrische Regelgewinde Licovani: ISO1 / Tolerance: ISO1 /
MeTpuyeckas peabba Toleranz: 1SO1 / MoaroHka: 1SO1 Tatbitd Cl/2P
)] P Iy I, d, a // code HSSE
M3 0,5 48 11 3,15 25 2,50 162 030
M4 0,7 53 13 4,0 3,15 3,30 162 040
M5 0,8 58 16 5,0 4,0 4,20 162 050
M 6 1 66 19 6,3 5,0 5,00 162 060
M8 1,25 72 22 8,0 6,3 6,80 162 080
M 10 1,5 80 24 10,0 8,0 8,50 162 100
M12 1,75 89 29 9,0 71 10,20 162 120
M14 2 95 30 11,2 9,0 12,00 162 140
M 16 2 102 32 12,5 10,0 14,00 162 160
M18 2,5 112 37 14,0 11,2 15,50 162 180
M 20 25 112 37 14,0 11,2 17,50 162 200
Material: HSSE Material: HSSE Werkstoff: HSSE Mamepuan: HSSE
Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfiihrung: geschliffenes UN3zomoeneHo: wnugoearHHas
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde pesbba
Gewinde: rechts Pesbba: npasas
‘ |z HSSE
Strojni zavitniky - brouseny !
pfima drazka s lamacem trisek
Machine taps - grounded
with spiral point . 60° d2 -
. = P
Maschinen-Gewinde- -
bohrer - geschlieffen mit Schalanschnitt m || w -
MexaHun4yeckne MeTUYnKun
- WwnudoBaHHbIe C IoMaTenemM CTpyXekK
3
e
Metricky zavit - v :
Standard metric thread Ao :
Metrische Regelgewinde Licovani: 1ISO1 / Tolerance: 1SO1 /
MeTpuyeckasi pe3bba Toleranz: 1ISO1 / Mogaroxka: 1ISO1 [Tandid B/4-6P
D P Iy I, d, a 07 code HSSE
M3 0,5 48 11 3,15 25 2,50 163 030
M4 0,7 53 13 4,0 3,15 3,30 163 040
M5 0,8 58 16 5,0 4,0 420 163 050
M6 1 66 19 6,3 5,0 5,00 163 060
M8 1,25 72 22 8,0 6,3 6,80 163 080
M 10 1,5 80 24 10,0 8,0 8,50 163 100
M 12 1,75 89 29 9,0 7.1 10,20 163 120
M 14 2 95 30 11,2 9,0 12,00 163 140
M 16 2 102 32 12,5 10,0 14,00 163 160
M18 25 112 37 14,0 11,2 15,50 163 180
M20 25 112 37 14,0 11,2 17,50 163 200
Materidl: HSSE Material: HSSE Werkstoff: HSSE M. : HSSE S =
P;fergem’: brouseny zavit Efei[tl;on: ground thread Auesrfu%?ung: geschliffenes Mj:;ril%ueij;ﬂo: winugosaHHas \\i‘) BUCOVICE
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde pesbba atsss TOOLS a.s. o
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PN 8/3044 HSSE

MeTumnku %
- WrudcoBaHHbIe C NPSIMOM KaHaBKOMN
l” |
Metricky zavit - ' :
Standard metric thread E‘L 5
. . Licovani: 1ISO2 (6H) / Tolerance: ISO2 (6H) / - J
M Metrische Regelgewmde Toleranz: ISO2 (6H) / Moproxka: 1ISO2 (6H)

strOjnl’ ZéVitnl'ky - brouseny a\m } T
se Sroubovitymi drazkami 35° 1
Machine taps - grounded

with spiral flute 35° 60° d;

Maschinen-Gewinde- ey
bohrer - geschiieffen mit —[]

Rechtsspiralnute 35° w

MexaHn4yeckne MeT4YnKMn

- wnudoBaHHbIEC BUHTOBbLIMM AOpOXKamu 35°

]

Metricky zavit
Standard metric thread

.

Metrische Regelgewinde Licovani: ISO1 / Tolerance: ISO1 /
Metpuueckas pesbba Toleranz: ISO1 / Mogrokka: 1SO1 [Taitid C/25p  /
M3 0,5 48 55 3,15 2,5 2,50 164 030
M4 0,7 53 8 4,0 3,15 3,30 164 040
M5 08 58 9 5,0 4,0 420 164 050
M6 1 66 11 6,3 5,0 5,00 164 060
M8 1,25 72 14 8,0 6,3 6,80 164 080
M 10 1,5 80 16 10,0 8,0 8,50 164 100
M 12 1,75 89 20 9,0 71 10,20 164 120
M14 2 95 30 11,2 9,0 12,00 164 140
M 16 2 102 32 12,5 10,0 14,00 164 160
M 18 25 112 37 14,0 11,2 15,50 164 180
M20 2,5 112 37 14,0 11,2 17,50 164 200
Material: HSSE Material: HSSE Werkstoff: HSSE Mamepuan: HSSE
Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfiihrung: geschliffenes MN3zomoeneHo: wrnugosarHHas
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde pesbba
Gewinde: rechts Pesbba: npasas

HSSE

StrOjnl’ ZéVltnl,ky - brouseny a\m §
s pfimou drazkou

Machine taps - grounded

with straight flute 60° dp

Maschinen-Gewinde- E] by
bohrer - geschiieffen mit gerade Nuten m — w -

MeTpuyeckas peabba [Enitiid cip J

D code HSSE
M3 0,5 56 11 35 2,7 2,50 172 030
M4 0,7 63 13 45 34 3,30 172 040
M5 0,8 70 16 6,0 49 4,20 172 050
M6 1 80 19 6,0 49 5,00 172 060
M8 1,25 90 22 8,0 6,2 6,30 172 080
M 10 15 100 24 10,0 8,0 8,50 172 100

—

/39) = Material: HSSE Material: HSSE Werkstoff: HSSE Mamepuan: HSSE
% ( \"\ BU c ov' c E Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfiihrung: geschliffenes U3zomosneHo: winugosaHHas
L aes TOOLS a.s. Zdvitpravy Thread: right-hand Gewinde pesbba
B Gewinde: rechts Pesbba: npasas



HSSE

strOjnl’ ZéVItnl,ky - brougeny a\m §
pfima drazka s lamacem tfisek
Machine taps - grounded

with spiral point 60° d,
Maschinen-Gewinde- by
bohrer - geschlieffen mit Schalanschnitt m 1] w ol

MexaHu4yeckue MeTUYUKU

= LLIHVI(*)OBaHHbIe C riomaTterieM CTpyXxekK

AT

Metricky zavit
Standard metric thread

j

Metrische Regelgewinde Licovani: ISO2 (6H) / Tolerance: ISO2 (6H) /
MeTpuueckas pe3b6a Toleranz: 1ISO2 (6H) / MoaroHka: 1SO2 (6H) B/ 4-6P /
D P Iy I, d, a // code HSSE
M3 05 56 11 35 2,7 2,50 173 030
M4 0,7 63 13 45 34 3,30 173 040
M5 08 70 16 6,0 49 420 173 050
M 6 1 80 19 6,0 4,9 5,00 173 060
M8 1,25 90 22 8,0 6,2 6,30 173 080
M10 1,6 100 24 10,0 8,0 8,50 173 100
Material: HSSE Material: HSSE Werkstoff: HSSE Mamepuan: HSSE
Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfiihrung: geschliffenes UN3zomoeneHo: wnugoearHHas
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde pesbba
Gewinde: rechts Pesbba: npasas

HSSE

Strojni zavitniky - brouseny ! Il
se Sroubovitymi drazkami 35° 1
Machine taps - grounded

with spiral flute 35° 60" <

Maschinen-Gewinde- ATy
bohrer - geschiietren [] w ¥ ol
mit Rechtsspiralnute 35° ]

MexaHu4yeckue MeTUYUKU

- wnudoBaHHbIE C BUHTOBbLIMM AOPOXKamu 35°

Metricky zavit
Standard metric thread

.

Metrische Regelgewinde Licovani: 1ISO2 (6H) / Tolerance: ISO2 (6H) /
MeTpuueckas p63b6a Toleranz: 1ISO2 (6H) / MoaroHka: 1SO2 (6H) [Tnaitid C/2,5P /
D P Iy I, d a 07 code HSSE
M3 0,5 56 5 3,5 2,7 2,50 174 030
M4 0,7 63 7 45 3,4 3,30 174 040
M5 0,8 70 8 6,0 49 420 174 050
M6 1 80 10 6,0 49 5,00 174 060
M8 1,25 90 13 8,0 6,2 6,30 174 080
M 10 1,5 100 15 10,0 8,0 8,50 174 100
Materidl: HSSE Material: HSSE Werkstoff: HSSE Mamepuan: HSSE =
Ps)ftggem’: brouseny zavit E)?ei[ll;on: ground thread Azgfu%;)ung: geschliffenes UN3zomosneHo: wnugosaHHas \\{:‘) BUCOVICE
ZAvit: pravy Thread: right-hand Gewinde pesbba atesl TOOLS a.s.
Gewinde: rechts Pesbba: npasas J
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HSSE
strOj ni zavitn |'ky - brouseny w 1 DT

s pfimou drazkou
Machine taps - grounded
with straight flute 60" dp |

Maschinen- ey
Gewindebohrer - geschiietfen ﬂ El w -

mit gerade Nuten

MeTuuku

- WwnudoBaHHbIE C NPAMON KaHaBKOW

A

g 3
Metricky zavit _.l ‘ i E %
5 g

M Standard metric thread

Metrische Regelgewinde Licovani: ISO2 (6H) / Tolerance: 1ISO2 (6H) /
MeTpI/IHeCKaFl pe3b6a Toleranz: 1ISO2 (6H) / Moaroxka: 1SO2 (6H) m C/2P /
)] P Iy I, d, a // code HSSE
M 12 1,75 110 28 9,0 7,0 10,20 182 120
M14 2 110 30 11,0 9,0 12,00 182 140
M 16 2 110 32 12,0 9,0 14,00 182 160
M 20 2,5 140 34 16,0 12,0 17,50 182 200

ﬁ

Material: HSSE Material: HSSE Werkstoff: HSSE Mamepuan: HSSE
Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfiihrung: geschliffenes MNzzomoeneHo: wnugosarHHas
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde pesbba

Gewinde: rechts Pesbba: npasas

HSSE
Strojni zavitniky - brouseny ~m ¢ [

pfima drazka s lamacéem trisek
Machine taps - grounded

with spiral point 60" d |
Maschinen-Gewinde- el
bohrer - geschlieffen mit Schilanschnitt m n w -

MexaHn4yeckne MeT4YnKM

© mnM(bOBaHHble C yiomaTterieM CTpyXekK

Metricky zavit
M Standard metric thread

Metrische Regelgewinde Licovani: 1ISO2 (6H) / Tolerance: ISO2 (6H) /

MeTtpuyeckas pe3bba Toleranz: 1SO2 (6H) / Moaronka: ISO2 (6H) [Tasdiiid BI4GP

code HSSE
183 120

M 14 2 110 30 11,0 9,0 12,00 183 140
M 16 2 110 32 12,0 9,0 14,00 183 160
M 20 2,5 140 34 16,0 12,0 17,50 183 200

= Material: HSSE Material: HSSE Werkstoff: HSSE Mamepuan: HSSE
\\i‘} BU c OVIc E Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfiihrung: geschliffenes U3zomosneHo: winugosaHHas
atesl TOOLS a.s. Zavitpravyy Thread: right-hand Gewinde pesbba

Gewinde: rechts Pesbba: npasas
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strOjnl’ ZéVItnl,ky - brouseny
se Sroubovitymi drazkami 35°
Machine taps - grounded

with spiral flute 35° 60°

Maschinen-Gewinde- [] ey

bohrer - geschiiefen w

mit Rechtsspiralnute 35°

MexaHn4yeckne MeT4YnKMn

- wnudoBaHHble C BUHTOBLIMU AOpOXKamu 35°

Metricky zavit
M Standard metric thread

Metrische Regelgewinde Licovani: ISO2 (6H) / Tolerance: ISO2 (6H) /

A

MeTtpuyeckasi pe3bba Toleranz: 1ISO2 (6H) / MoaroHka: ISO2 (6H) [Enid C/25P /
D P Iy I, d, a // code HSSE
M12 1,75 110 28 9,0 7,0 10,20 184 120
M14 2 110 30 11,0 9,0 12,00 184 140
M 16 2 110 32 12,0 9,0 14,00 184 160
M 20 2,5 140 34 16,0 12,0 17,50 184 200

Material: HSSE
Provedeni: brouseny zavit
Zavit: pravy

Material: HSSE
Execution: ground thread
Thread: right-hand

Werkstoff: HSSE
Ausfiihrung: geschliffenes
Gewinde

Gewinde: rechts

Gy s

Mamepuan: HSSE
U3zomoeneHo: wnugposaHHas
pe3bba

Pesbba: npasas

Kombinovany zavitnik
Combination taps

Kombiniert o
Gewindebohrer )
KomMbGuHnpoBaHHbIN inl w
MeTYMK

Metricky zavit
M Standard metric thread

Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

Metrische Regelgewinde Toleranz: 2N / Moparoxka: 2N

MeTpuyeckas pesbba LSl 3P /
D code
M4 133 040
M5 08 56 15 12 42 5 38 133 050
M6 1 64 17 14 5 6 49 133 060
M8 1,25 72 12 20 6,8 8 6,2 133 080
M10 1,5 80 14 22 8,5 10 8 133 100
M12 1,75 90 16 25 10,25 12 9 133120

—

*‘v BUCOVICE
!_tool TOOLS a.s.

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht N3zomoeneHo:
Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnugosaHHas pesbba

Gewinde: rechts Pesbba: npasas
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